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GAMME DIGISTEEL S

Puissance et fiabilite

GAMME DIGISTEEL S
3558, 4255, 5055

= Solution compléte pour les utilisateurs industriels

= Nouvelle conception robuste

= Interface utilisateur innovante avec la technologie ArcFX™

= Faible consommation d'énergie conforme aux
réglementations de conception ECO a venir

= Cool Arc®26 en option

En savoir plus sur www.saf-fro.com COMPRENDRE LES SOLUTIONS DES LECTEURS
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SIGNIFICATION DES PICTOGRAMMES

Courant monophasé

Courant triphasé

Courant monophasé
ou triphasé

Courant de soudage
continu

Courant de soudage
alternatif et continu

Fréquence
50/60 Hertz

Courant constant (soudage
électrode enrobée et TIG)

Tension constante
(Soudage MIG, Fil fourré
et arc submergé)

Courant constant
/Tension constante
(Soudage multiprocédg)

24-42 Volt AC Puissance
d'entrée du dévidoir

34-44 Volt AC Tension
d'alimentation du dévidoir

42 \olt AC Tension
d'alimentation du dévidoir

15-110 Volt DC Tension
d'alimentation du dévidoir

40 Volt DC Tension

d'alimentation du dévidoir

Entrée 115 volts

Entrée 230 volts

Technologie Crosslinc®

Procédé STT disponible
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Bobine plastique S300

Bobine plastique S200

Réglages synergiques

Correction du facteur
de puissance (PFC)

Dévidoir 2 galets

Dévidoir 4 galets

Entrainement par moteur:
Diesel

(GROUPE Compatilble .
ELECTROGENE groupe électrogéne

Compresseur interne

Utilisation avec céble
primaire de grande longueur

LONGUEUR : 70 m
SECTION :

3x2,5mm?

=

REFROIDISSEMENT
PAR EAU

Refroidissement par eau

www.saf-fro.com
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PRESENTATION

ALIMENTATION SORTIE PROCEDE FONCTIONNALITES

MIG CONVENTIONNEL
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MIG-MAG Compact
DIGISTEP 255C W000403584 3 230/400 250A35% | 25250 | 20 | CVW/DC | e e | 300 2R 120 - KT 3
DIGISTEP 305C W000403585 = 3 230/400 300A/35%  30-300 | 30 | CVDC e e | 300 4R 120 - KT | 3
DIGISTEP 355C W000403586 3 230/400 350A/40%  30-350 | 30 | CVDC e e | 300 4R 120 e e | 3
MIG-MAG Séparé
DIGISTEP 3558 W000403590 = 3 230/400 350A/40% | 30-350 | 30 | CVW/DC | e | e - - - el - |3
DIGISTEP 4258 W000403591 = 3 230/400 420M40% | 30-420 30 | CV/DC | e | e - - - ]le] =3
DIGISTEP 5058 W000404208 | 3 230/400 500A/40% | 30-500 | 30 | CVW/DC | e | e - - - ]le] =3

e — seulement avec WF 24S




COMPACT

DIGISTEP 255C, 305C GARANTIE Procédés
Puissant, compact, économique. MIG-MAG, Fil Fourré
L . . Applications

u E%cellentes caracFenquugs dl’ellrc et tres bon a}morgage (stablg; et dynamiques). ANS - Fabrication générale
= Sélecteur de tension multipositions pour des réglages plus précis. . Sites de construction
= Excellent systeme de dévidage avec galets de gros diametre. * Maintenance et
= Plateforme équipée de grandes roues, poignée en acier et crochets de levage pour rgparatlon o

une manoeuvrabilité totale. - L'industrie légere

= Equipement spécialement développé pour s'adapter a toutes les applications.

Entrée
50
2| %%
PHASE Hz
Sortie
cv/|(DC
, (1) (Gl
EQUIPEMENTS INCLUS LO1) {199))
Chassis équipé de larges roues
Cable d'alimentation (5 m)
Ensemble cable et prise de masse (3m) 300
Tuyau gaz (2 m)
Galets pour fil massif 0,8 /1,0
i . Fusible ma - Systeme ; .

. i Tension d'alimentation 1l : Intensité nominale 1 " . Dimensions Classe de
Produit Référence (50-60H2) d allm(tla\r)ltatlon ® d ent&egnfﬁment Poids (kg) HxLxP (mm) protection
DIGISTEP 255C W000403584 25/16 250A/26,5V/35% 2R 9%

230/400V/3Ph 0 810 X 467 X 932 IP23
DIGISTEP305C | W000403585 32/20 oo &R 9,5 XX
DIGISTEP 355C GARANTIE Procédés
Haute performance et synergie MIG-MAG, Fil Fourré

- , Applications

u Expellentes caragterlsthues d'arc aviac melangq Argon/CO, ou CO, pur. ANS - Fabrication métallique
= Réglages synergiques pour un controle plus facile. générale
= Sélecteur de tension multipositions pour des réglages plus précis. - Sites de construction
= Excellent systeme de dévidage (4 galets) avec galets de gros diametre et moteur puissant. - Maintenance et
= Affichage digital de I'intensité et de la tension. réparation
. - Industrie moyenne

Plateforme équipée de grandes roues, poignée en acier et crochets de levage pour
une manoeuvrabilité totale.

Entrée
50
N A)
PHASE Hz
Sortie
oy
EQUIPEMENTS INCLUS (=)
[eYe] -SYN
Chassis équipé de larges roues [e)e) %

Cable d'alimentation (5 m)

Ensemble cable et prise de masse (3m)
Tuyau gaz (2 m)

Galets pour fil massif 1,0 /1,2

0,

—J
GROUPE
ELECTROGENE,
$300

. - . . s . Systéme . . .

. frx Tension d'alimentation Fusible Intensité nominale . 1 ” Poids Dimensions Classe de
Produit Référence (50-60Hz) d'alimentation (A) ® Synergique - dentrainement — “yq)”  HxLxP(mm)  protection
350A/31,5V/40%,

DIGISTEP 355C ‘ W000403586 ‘ 230/400V/3Ph 40/25 285A/28.2V/60% ‘ . ‘ 4R ‘ 147 ‘ 890 x 565 x 1040 ‘ P23

www.saf-fro.com



SEPARE

DIGISTEP 35585, 4258, 50585 GARANTIE Procédés

Puissance, flexibilité MIG-MAG, Fil Fourré
Applications

" Excellentes caractéristiques d'arc avec mélange Argon/CO, ou CO, pur. ANS . Fabrication lourde

= Sélecteur de tension multipositions pour des réglages plus précis. . Structurel

= Deux selfs pour d'excellentes performances d'arc. - Fabrication métallique
= Réglages synergiques pour un controle plus facile avec WF 24S. genérale

- - Construction navale

Amperemetre et voltmetre par affichage digital lumineux avec
le WF 24 et le WF 24S.

= Plateforme équipée de grandes roues, poignée en acier Entrée
et crochets de levage pour une manoeuvrabilité totale.
PHASE

= Convertion simple de refroidissement a I'eau avec
COOLER 25.
= Systeme de ventilation a la demande (FA.N.™).

i
GROUPE
SYNERGIE ELECTROGENE,

*avec WF 24S

EQUIPEMENT INCLUS

Chassis équipé de larges roues

Cable d’alimentation (5 m)

Ensemble cable et prise de masse (3m)

. i Tension d'alimentation Fusible Intensité nominale . . Dimensions Classe de
Produit Référence (50-60H2) d'alimentation (A) ® Synergique  Poids (ko) HxLxP (mm) protection
350A/31,5V@40%,
DIGISTEP 3555 W000403590 40125 ek ranty 141
DIGISTEP 4258 W000403501 | 230/400V/3Ph 50/32 3%%{33%5;(/@@43(0)/%/'0 . 151 880 % 700 x 1030 P23
500A/39V@40%,
DIGISTEP 5055 W000404208 63/40 SO VR 1595
o — seulement avec WF 24S
DEVIDOIRS COMPATIBLES *
Produit Référence DIGISTEP 355 DIGISTEP 4258 DIGISTEP 5058

WF 24 W000403599 . . R
WF 243 W000403600 . . .

* yoir le chapitre "DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES" pour plus de détails

E www.saf-fro.com



TORCHES DE SOUDAGE MIG-MAG ET ACCESSOIRES

o
g PROMIGNG 181 T LGS2 360G
(&) [&) [&] [&]
£ 8 8 8
& & & &
B 5 5 5 m 8§ e -N o
g & & S w u ,./
Description 8 & & & = = o~
Torche MIG (2,5 m)
PROMIG NG 141T
16S2 150 G
PROMIG NG 181T PROMIG NG 450W LGS2 150G
LGS2 250 G o
LG6S2240 G o
PROMIG NG 241 . m ~ /\
LGS2 360 G . . . . ° ° e
PROMIG NG 341 ° ° ° . . .
PROMIG NG 441 o | e | o | o | o e
PROMIG NG 241W o | o
PROMIG NG 341W o | o PROMIG NG 341 LGS2 505W
PROMIG NG 441W o | o
LGS2 505 W o | o
PROMIG NG 450 o | o & \ ~ L
PROMIG NG 501W o | o '
Référence
14T 181T 24 3M 44 21W 3w amw 450W 501 W
3m W000275406 | W000275408 | WO000345060 | WO000345066 | WO000345072 | W000345063 | WO000345069 | WO000345075 | WO000274865 -
4m W000275407 | W000275419 | WO000345061 W000345067 | WO000345073 | WO000345064 | WO000345070 | W000345076 | WO000274866 | WO000274871
5m - W000275420 | W000345062 | WO000345068 | WO000345074 | WO000345065 | W000345071 W000345077 | W000274867 -
Référence
L6S2-1506 L6S2-2506 LGS2-240G L6S2-3606 LGS2-505W
3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M
il SERIE Taille Facteurde | 160A | 180A | 200A | 230A | 250A | 270A | 330A | 350A | 420A | 500A | 550A
Choisissez votre torche mache
F: r de marche calculé
acteur de marche calculé sous CO, T —
BN Refroidi par air 181T ‘_
I Refroidi par eau
P 241 60% ‘_
341 ‘—
441 ‘
PROMIG NG
241 W ‘_
341w ‘
1w 0% |
450 W |
501 W |
150G —
250G —
60%
LGS2 2406 —
360G —
505W 100% —

www.saf-fro.com
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ACCESSOIRES

(&3 (& (& w w w
0 Yo 2] e I't] w0
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5 b B B & B & §
& & ® 8 ® 8 o u
Produit Référence 8 & 8 & 8 & = =
Refroidisseur par eau COOLER 25 W000403601 . . .
Freezcool 9,61 W000010167 . . .
Faisceau de cébles de liaison AR K10347-PG-xM * . . . . .
Faisceau de cébles de liaison EAU K10347-PGW-xM * . . . . .
Kit galets (2R) KP14016-x * . .
Kit galets (4R) KP14017-x* . . ° °
Filtre & poussieres K14071-2 . . .
Adaptateur bobine 300 mm (15 kg) K10158 ] . . . .
Adaptateur bobine 300 mm (15 kg) K10158-1 . ° ° . .
Chariot grandes roues pour conditions séveres K14032-1 . .
Kit de mesure Voltmétre/Amperemétre K14049-1 . o
Kit de Connexion pour rechauffeur de gaz CO, K14009-1 . . . . . .
Kit changement polarité K14077-1 . .

* voir le chapitre "Options" pour plus de détails

COOLER 25 FREEZCOOL FAISCEAU DE LIAISON KIT GALETS ADAPTATEUR BOBINE | ADAPTATEUR BOBINE

W000403601 W000010167 K10347-PG(W)-XM @ 37 mm 300 mm (15 kg) 300 mm (15 kg)
KP14016-XX K10158 K10158-1
KP14017-XX

n www.saf-fro.com




~ GENERATEURS MIG-MAG
ET MULTI-PROCEDES



PRESENTATION

ALIMENTATION SORTIE PROCEDES CARACTERISTIQUES

= [0}
£ — = 2
GENERATEURS MIG-MAG & < = . L5 E
2 2 < s b = = &
ET MULTI-PROCEDES 2 £ .88 B3 B2
5 g = = 8 s 5B % Ss 8533 S
< S = p) @ w | =Z Qe 3|8 o |EE g =2
z - et g 2 2 E g 228 38 of 22=28E &
%é 2 & S 222ttt s 3828855 8
23 Générateurs MIG-MAG
EE DIGISTEEL 255C W000404101 3 400 250A/60% 10-250 | CC/CV | DC | e o | o 4R 1300 e | 3
%g DIGISTEEL 325C W000404102 3 400 320A/40% 10-320 | CC/CV | DC | o o | o | o 4R 1300 e | 3
= DIGISTEEL 255C PRO W000404103 3 400 250A/60% 10-250 | CC/CV | DC | e o | o | o 4R 1300| o | o | 3
DIGISTEEL 325C PRO W000404104 3 400 320A/40% 10-320 | CC/CV | DC | e o o o 4R 1300| o | o | 3
DIGISTEEL 385C PRO W000404217 3 400 380A/40% 10-380 | CC/CV | DC | e o | o | o 4R |300| e | o | 3
DIGISTEEL 455C PRO W000404218 3 400 450A/80% 10-450 | CC/CV | DC | o o | o | o | o 4R |300| e | o | 3
DIGISTEEL 355S W000404454 3 400 350A/50% 20-350 | CC/CV | DC | e o o o o . 3
DIGISTEEL 425S W000404455 3 400 420A/100% | 20-420 | CC/CV | DC | o o o o o . 3
DIGISTEEL 505S W000404456 3 400 500A/60% 20-500 | CC/CV | DC | o e o o o . 3
Onduleur multi-procédés
PRESTOMIG 185MP W000403577 1 230 200A/25% 20-200 | CC/CV | DC | o o o e | 2R 200 2
PRESTOMIG 210MP W000403576 1 115/230 200A/25% 20-200 | CC/CV | DC | o o o o o (2R 1200 o | o | 2
DIGIPULS Il 320C W000385050 3 400 320A/40% 15-320 | CC/CV [DC | @ | o | @ | o | @ 4R |300| e | o | 3
DIGIPULS Il 420 W000383661 3 400 420A/60% 15-420 | CC/CV |[DC | o | @ | @ | o | o | @ e o 3
DIGIPULS Il 520 W000383662 3 400 500A/60% 15-500 | CC/CV |[DC | o | @ | @ | @ | @ | @ e | o | 3
E _ g .
GENERATEURS 8 . = o S| |E
; < < b .S
TECHNOLOGIE AVANCEE ¢ £ v . E $ E g
42 E g e 383 8s 5253
: » z| £ 2 E | s |E|3| 4|52 \B|2E50E|E|E
GENERATEURS TECHNOLOGIE AVANCEE
DIGIWAVE Ill 420 W000384989 3 400 420A/60% 15-420 | CC/CV | @« | @« | @« | @« | @ | @ | @ | @ [4R(300| @ | @ | 3
DIGIWAVE Il 520 W000384990 % 400 500A/60% 15-500 | CC/CV | @ | @ | @ | @ | @ | @ | @ | @ [4R[300| © | ®

www.saf-fro.com




GENERATEURS MIG-MAG

GARANTIE

DIGISTEEL 255C & 325C Procédés

Générateurs de soudage MIG-MAG préts pour le futur MIG-MAG, Fil Fourré,
Electrode enrobée

= Amorgage de I'arc instantané et répétitif a volonté procurant une stabilisation ANS Applications

immédiate du courant de soudage
Procédé MIG-MAG et électrode enrobée.
Interface innovante et intuitive : navigation simple, réglage rapide et sélection aisée des procédés.
Dévidage parfait : positionnement optimisé du fil, quatre galets entrainés et fenétre d'inspection.
Congu par des soudeurs pour les soudeurs : une manipulation parfaite,
une communication innovante et facile.
= Concus pour une utilisation en environnements difficiles: testés sous
des conditions environnementales extrémes (TRUE HD)
pour vous garantir une fiabilitité a toute épreuve.

- Fabrication générale

- Sites de construction

- Maintenance et
réparation

- Industrie légere
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EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d'alimentation (5 m)
Cable de masse (3 m)

Tuyau gaz (2 m)

Galets 1,0/ 1,2 pour fil plein

Clé USB avec le manuel
de I'opérateur

$300

GROUPE
ELECTROGENE,

Produit Référence Alimentation Fusible Intensité nominale Gamme de  Type dévidage de fil/lGamme Poids Dimensions Classe de
d'alimentation (A) courant (A) de vitesse (m/min) (kg) HxLxP (mm) protection
250A@60%,
DIGISTEEL 255C W000404101 400V 3Ph 16A 195A@100% 10-250
+15% 50/60 320A@40%, 4R/1-20 67 | 870x540x900 IP23
DIGISTEEL 325C W000404102 Hz 20A 250A@60%, 10-320
195A@100%
DIGISTEEL 255C & 325€C PRO GARANTIE  procédés
Générateurs de soudage MIG-MAG préts pour le futur MIG-MAG, Fil Fourre,
Electrode enrobée
= Amorcage de I'arc instantané et répétitif a volonté procurant une stabilisation ANS

immédiate du courant de soudage
= Procédé MIG-MAG et électrode enrobée.
= |nterface innovante et intuitive depuis I'écran TFT couleur avec
choix des parametres par validation des pictogrammes.
= MIG synergique et manuel complet, réglages automatiques,
fonctions réglables, mémoire, écran couleur TFT 7', connectivité USB.
= Devidage parfait : positionnement optimisé du fil,

Applications

- Fabrication générale

- Sites de construction

- Maintenance et
réparation

- Industrie légére

quatre galets entrainés et fenétre d'inspection. ,Elre(?
= Congu par des soudeurs pour les soudeurs : une manipulation ,E, 5%0
parfaite, une communication innovante et facile. st Lz
= Congus pour une utilisation en environnements difficiles: ?ﬂ%
testés sous des conditions environnementales extrémes 83
(TRUE HD) pour vous garantir une fiabilitité a toute —
épreuve. @
EQUIPEMENTS INCLUS T
Cable d'alimentation (5 m)

Cable de masse (3 m)

Tuyau gaz (2 m)

Galets 1,0 /1,2 pour fil plein

Clé USB avec le manuel de I'opérateur

Produit Référence Alimentation Fusible Intensité nominale Gamme de Type dévidage de fil/lGamme Poids Dimensions Classe de
V) d'alimentation (A) (A) courant (A) de vitesse (m/min) (kg) HxL xP (mm) protection
DIGISTEEL 255C 250A@60%, .
PRO W000404103 400V 3Ph 16A 195A@100% 10-250
+15% 50/60 320A@40%, 4R/1-20 67 870 x 540 x 900 P23
DIGISTEEL 325C | woo0404104 Hz 20A 250A@60%, 10-320
195A@100%

www.saf-fro.com



GENERATEURS MIG-MAG

GARANTIE

DIGISTEEL 385€C PRO
& 455C PRO

Générateurs de soudage MIG-MAG préts pour le
futur.

= Amorgage de I'arc instantané et répétitif a volonté
procurant une stabilisation immédiate du courant de
soudage.

= Procédé MIG-MAG et électrode enrobée.

= |nterface innovante et intuitive depuis I'écran TFT couleur
avec choix des parametres par validation
des pictogrammes.

= MIG synergique et manuel complet, réglages
automatiques, fonctions réglables, mémoire, écran
couleur TFT 7', connectivité USB.

= Dévidage parfait : positionnement optimisé du fil,
quatre galets entrainés et fenétre d'inspection.

= \lersion eau : prét a recevoir le refroidisseur COOL ARC® 26.

= Congu par des soudeurs pour les soudeurs : une manipulation parfaite,
une communication innovante et facile.

= Congus pour une utilisation en environnements difficiles; testés sous des
conditions environnementales extrémes (TRUE HD) pour vous garantir
une fiabilitité a toute épreuve.
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EQUIPEMENTS INCLUS

Cable d'alimentation (5 m)

Cable de masse (3 m)

Tuyau gaz (2 m)

Galets 1,0/ 1,2 pour fil plein

Clé USB avec le manuel de I'opérateur

. Iy Alimentation Fusible Intensité nominale Gamme de Type dévidage de fil/ Poids
Produit Référence ()] d'alimentation (A) courant (A) Gamme de vitesse (m/min)  (kg)
380A@40%,
DIGISTEEL 385C | \wo00404217 | 400y 3p 25A 320A@60%, 10-380 69,2
+15% 50/60 240A@100% 4R/1-20
DIGISTEEL 455C Hz 450A@80%,
PRO W000404218 32A 420A@100% 10-450 80,4

Procédés

MIG, Fil Fourré, Electrode
enrobée, Gougeage
(Uniquement 455)

Applications

- Fabrication générale

- Sites de construction

- Maintenance et
réparation

- Industrie moyenne

Entrée
50
N AO
PHASE Hz
Sortie
CC
CV
[ele)
83
S300
Dimensions Classe de
HxLx P (mm) protection

870 x 560 x 900 P23

'NOUVEAU

DIGISTEEL 355S, 425S
& 505S

Fiabilité industrielle, machine a rendement élevé.

GARANTIE

ANS

= Performances optimales de soudage en procédés CV
MIG/MAG et Electrode enrobée.

Congus pour une utilisation en environnements difficiles.
Capacité synergique (avec LF56D).

Ergonomie optimisée, fiabilité Lincoln (True HD).
Version refroidie par eau (COOL ARC® 26 en option).

EQUIPEMENTS INCLUS

Cable d'alimentation (5 m)

Ensemble cable et prise de masse (3m)
Tuyau gaz (2 m)

Chaine

Clé USB avec le manuel de I'opérateur

Procédés

MIG-MAG, Fil Fourré,
Electrode enrobée,
Gougeage
Applications

- Fabrication lourde

- Structurel

- Fabrication générale
- Construction navale

Entrée
0
3 | %%
PHASE Hz
Sortie

; e Alimentation Fusible Intensité nominale Gamme de . .. Consommation Poids Dimensions Classe de
Produit Référence d'alimentation (A) ( courant (A) Efficacite avide (ka) HxLxP (mm) protection
350A@50%, .
DIGISTEEL 355S W000404454 400V 3Ph 25A 300A@100% 20-350 68
DIGISTEEL 425S W000404455 | +15% 50/60 420A@100% 20-420 > 85% < 35W 78 932 x 560 x 925 P23
He 32A 500A@60%
DIGISTEEL 505S W000404456 420A@100% 20-500 79
DEVIDOIRS COMPATIBLES *
Produit Référence DIGISTEEL 355S DIGISTEEL 4255 DIGISTEEL 505S

WF 52D W000404460 . . .
WF 56D W000404461 . . .

* yoir le chapitre "DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES" pour plus de détails

www.saf-fro.com



GENERATEURS MIG-MAG

LA FIABILITE LINCOLN, ~
L'ERGONOMIE OPTIMISEE

Crochet de levage pour ponts roulants
Pour une utilisation en hauteur ou suspendue
Repose-torche: Pour un transport sdr et facile
toujours sous la main,
prét a étre utilisé
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Capot de protection
sécurise le panneau de
controle

T Fenétre
Une navigation simple d'inspection
méme en ayant ses
gants de soudage
Cool Arc® 26

- (option)

Dispositif de retenue
renforcée des cables (en
option)

Chariot robuste avec
grandes roues

Construction métallique
solide et stable.

Raccordement du
faisceau en face avant
(en standard) et a I'arriére
(avec kit optionnel).

Les attaches de fixation

de chaque extrémité du
faisceau soulagent les
efforts de traction.

Butoirs en caoutchouc
pour protéger les pieds

Acceés complet pour
l'installation de la
bobine de fil

Dévidage parfait avec
4 galets et éclairage
LED interne.

www.saf-fro.com




GENERATEURS MIG-MAG MULTIPROCEDES

PRESTOMIG 185MP & 210MP GARANTIE - procgdés
Multitaches et faciles a déplacer Electrode enrobee, Fil

o o Fourrg, Lift TIG (210MP),
= Conception innovante, robuste, compacte, portable et légere, ANS MIG-MAG

préte a étre utilisée partout.
= Multitiches : PRESTOMIG 185MP: CV MIG, FF, Electrode enrobée \ PRESTOMIG 210MP:
CV MIG, CV Synergique, FF, Electrode enrobée, TIG Lift.

Applications

- Petits ateliers
- Construction légere

-~ = Correcteur de Facteur de Puissance (PFC) : en acier

; plus de puissance de soudage, d'économie d'énergie et de codts. - Réparations générales
B = Ecran convivial : Panneau de controle avec icones graphiques (PRESTOMIG 185MP)* Ecran -+ Ateliers de maintenance
E.g avec Interface TFT (PRESTOMIG 210MP).

il @ Optimisé pour le soudage de I'acier, Entrée

s£ de 'inox et de I'aluminium 1

EE] (bobine 0200mm) ﬁ

230vV| (115V|"
W J (D

* seulement
PRESTOMIG 210MP
Sortie

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d'alimentation (2,2 m)
Cable de masse (3 m)
Tuyau gaz (2 m)

Galets (0,8-1,0 mm)

S200
ELECTROGENE,
Produit Référence Alimentation  Fusible d'alimentation Intensité Gamme de  Type dévidage de fil/lGamme Poids Dimensions Classe de
V) (A) nominale (A)  courant (A) de vitesse (m/min) (kg) HxLx P (mm) protection
16A (25A) 200/24V/25% 20-200 2R/1,5-15 17,3 | 396 x 246 x 527 P23
PRESTOMIG W000403576 115/230V/1Ph
210MP 50/60 Hz
DIGIPULS Il 320C GARANTIE Procédés

MIG-MAG, Fil fourré,

Onduleur industriel robuste et fiable, multi-processus, compact, avec mode Pulse. '
Electrode Enrobée

= Sélection aisée du procédé et des réglages. ANS Applications

= Avancée technologique: 100 programmes utilisables avec la gachette, séquenceur . Construction métallique
de cycle de soudage. (sur site et en atelier)

= Concus pour une utilisation en environnements difficiles: testés sous des conditions - * Service maintenance
environnementales extremes (TRUE HD) pour vous garantir une fiabilitité a toute épreuve. et réparation *

= Modes synergiques — plus de 100 programmes synergiques disponibles pour un controle Construction

de structures en

précis des parametres.

. . . . ["aluminium
= Concept modulaire pour répondre a toutes les exigences
de 'utilisateur. Egalement disponible en version Entrée
avec torche refroidie par eau. 3 (59
N 40
PHASE Hz
Sortie

EQUIPEMENTS INCLUS

Cable d'alimentation (5 m)

Cable et pince de masse (5 m)

Tuyau gaz (2 m)

Adaptateur de bobine de fil (300 mm)

<8]
© [

S300

GROUPE
ELECTROGENE,

Produit Rafarance Alimentation Fusible Intensité Gamme de Systéme Vitesse dévidage Poids Dimensions Classe de
V) d'alimentation (A) nominale (A)  courant (A) d'alimentation en fil fil (m/min) (kg) HxLxP(mm) protection
400V 3Ph
DIGIPULS I 320C | W000385050 | +20% 50/60 20A 400/34V/80% 15-320 4 galets / 37 mm 1,5-22 37 | 743x335x534 P23
Hz

www.saf-fro.com



DIGIPULS 11l 420 ET 520

Soudage de qualité supérieure avec des processus
et des fonctionnalités avancées.

= Nouvelle génération d'onduleurs offrant 30% de

consommation primaire en moins par rapport aux

équipements conventionnels.

Sélection aisée du procédé et des réglages.

En mode synergique plus de 100 synergies disponibles.

Installation puissante jusqu'a 500 A a 60%.

Interface automatique A1 pour automatisation simple.

Ce niveau de synchronisation ne nécessite pas de carte

supplémentaire, pour une automatisation plus simple.

= DIGIPLUS Il peut mémoriser jusqu’a 100 programmes de
soudage (avec dévidoir expert DVU P500 ou commande a
distance avancée RC JOB).

= Appel des programmes a la gachette.

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d'alimentation (5 m)
Cable et pince de masse (5 m)

GENERATEURS MIG-MAG MULTIPROCEDES

GARANTIE Procédés

Procédé MIG-MAG,
MIG-MAG Pulsé,
Transfert d'arc spécial,
Brasage MIG, Electrode
Enrobée, Gougeage
(électrode jusqu'a 6,3 mm
de diametre)

Applications

- Fabrication lourde

- Structurel

- Fabrication générale
- Construction navale

Entrée

PHASE Hz

Sortie
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- i ; : Fusible d'alimentation Intensité Gamme de . Dimensions Classe de
Produit Référence Alimentztion () (A) nominale (A) courant (A) Poids (kg) HxLxP (mm) protection
DIGIPULS Il 420 W000383661 400V 3Ph 25A 420A/60% 15-420 34
50/60 Hz £20% ) 525x295x 720 P23
DIGIPULS Il 520 W000383662 +cU% 32A 500A/60% 15-500 40
DEVIDOIRS COMPATIBLES *
Produit Référence DIGIPULS Il 420 DIGIPULS Il 520
DVU P400 W000275266 . .
DVU P500 W000275267 . .

*voir le chapitre "DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES" pour plus de détails

DIGIWAVE Il 420 ET 520 GARANTIE Procédés
= Des performances exceptionnelles en soudage. M'S{“’;AG (fls ngssifs
= Une technologie & votre service. NS ggrgzng”(g‘ﬁn)cfgi "
= Une proc!ulcnwte garantie. inoxydables Aluminium;
= Une expérience du futur. Inconel, Duplex & fils
= Optez pour le trés haut de gamme. spéciaux; Fils CUAl et
= Une automatisation facilitée. Cusi 0 0,6-1,6 mm),
Electrodes Enrobées,
TIG Lift (par I'appel
gachette de la torche),
Gougeage: électrode
jusqu'a 8 mm
Produit Référence Alimentation (V) Intensité nominale  Gamme de courant Poids (kg) HTT?("S'(?::IS“) [():l!gts:&ig?l
DIGIWAVE lll 420 W000384989 420A/60% 15-420 34
400V +£20% 521X 273738 IP23
DIGIWAVE lll 520 W000384990 500A/60% 15-500 40
DEVIDOIRS COMPATIBLES *
Produit Référence DIGIWAVE Ill 420 DIGIWAVE Iil 520
DVU W500 W000372327 N .

www.saf-fro.com

*yoir le chapitre "DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES" pour plus de détails
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GENERATEURS MIG-MAG MULTIPROCEDES

DIGIWAVE 1lI: VIVRE L'AVENIR

—

L
@

CONNECTIVITE
ET TRACABILITE

Saf-Fro entend étre un acteur majeur de la
révolution numérique qui a lieu dans I'industrie.
Avec DIGIWAVE Ill, un nouveau palier est atteint :

Connectivité maximale

= Compatibilité USB 2.0 / Ethernet.

= Communication en réseau (Wifi en option).

= Gestion du numéro de série avec un scanneur
de code a barres. Contréle a distance complet
via I'application VNC.

= |mportation / Exportation de programmes et de
courbes synergiques personalisées d’une machine
a l'autre.

Précision digitale

Completement numérique, ce nouveau générateur
propose plus de 200 courbes synergiques développées
par nos ingénieurs pour vous garantir un soudage hors
du commun pour une large gamme de combinaisons
de matériaux, diameétres et nuances de fils et gaz.

Entiéerement

personnalisable

Et si cela ne vous suffit toujours pas,

DIGIWAVE Il integre un mode de création

de synergies vous guidant pour réaliser
vous-méme jusqu’a 50 synergies (mélange
gazeux particulien, e awsee, , 4 e m i

matiere spéciale...).
Une seule limite :

votre imagination. ..

Consommation en mode veille

ECO)

DIGIWAVE Ill 420 | 35 W FRIENDLY
WELDING
DIGIWAVE Il 520 | 38 W &CUTTING

Gréace a sa faible consommation électrique,
vous pouvez gagner jusqu’a 30% sur votre

facture d’électricité. ;
|

www.saf-fro.com




GENERATEURS MIG-MAG MULTIPROCEDES

UNE TECHNOLOGIE A VOTRE SERVICE

DIGIWAVE il vous propose toute une gamme de procédés pour toutes vos applications.

- Speed Short Arc - SSA E
Aciers au
ca rbone Un régime court-circuit semi controlé qui permet de repousser le comportement globulaire de I'arc a des vitesses 2%

- de fil généralement possible qu’en mode pulsé: ES
Et aCIers o Vitesse d’avance supérieure d’environ 20% par rapport a un régime court-circuit standard. EE
EE

inoxydables * Une maniabilité de I'arc largement accrue et une meilleure tolérance aux instabilités de la main du soudeur.
 Une énergie de soudage plus faible et par conséquent moins de déformation.

Pure Controlled Metal - PCM

Un régime court-circuit entierement controlé pour un soudage propre :
 Un taux de projection tres faible proche de zéro selon les applications.
e Une capacité a remplir les jeux entre piéces méme importantes.

e Qualités de cordons inégalés sur acier galvanisés en offrant une

excellente compacité. Acier galvanisé

Tous m

matériaux Un régime pulsé universel permettant le soudage de tous les matériaux :
Maniable en toute position, peu de projections

Soft Silence Pulse - SSP

Le must pour le soudage des aciers inoxydables. ..

 Un bien meilleur mouillage qu’en pulsé standard.

e Un phénomene de morsure quasi inexistant.

 Environ 50% de réduction du bruit de I'arc (cas de soudage en milieu confing).

Advanced SeQuencer - ASQ

En alternant des régimes différents (ex: lisse / pulsé) associés a des vitesses
de fils différents, les possibilités ne sont pas nombreuses. .. elles sont illimitées :

e Cordons d’aspect TIG avec une productivité 5 fois supérieure en moyenne.
e Soudage en trace directe des verticales montantes méme avec des fils massifs.
 Une limitation de I'énergie de soudage, moins de parachevement, moins de déformation.

Aciers au High Penetration Speed - HPS

Un régime de type spray mais avec un cone d’arc concentré offrant une puissance
carbone de pénétration plus importante :

® Peu ou pas de préparation des pieces sur les épaisseurs jusqu’'a 8 mm.
e Phénomene de caniveaux quasi inexistant.
* Elimination des problémes de collage des soudures en fond de chanfrein.

Spray Modal - SM

Aluminium

H Le Spray modal repose sur le principe de la modulation de fréquencea trés faible valeur.
e;t alllages C’est la solution contre les problémes de porosités. ..
|egerS  Réduction ou élimination des porosités.

® Productivité supérieure d’environ 20%.
® Pour application manuelle et automatique.

www.saf-fro.com
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GENERATEURS MIG-MAG MULTIPROCEDES

aas

=) SWAN X swanN
SWAN SWAN CLOUD cLouD
Supervising Welding Administrator Network Numérisez votre activité soudage...
SWAN est le logiciel de tragabilite des Logiciel de gestion complete de I'activité soudage

arametresde soudage tels que : ,
. B s do Souia i . = Gestion des QMOS et DMOS.
b = Gestion des certifications soudeurs et consommables.

N
Tension d dage. ' p . o o
a VinS'on ﬂe . = Qutil de représentation de piece avec assignation des
- ll,f soudures embarquées.

B mation clectrique du = Gestion du Contrdle des soudures.

moteur de dévidage. = (Gestion de la calibration des machines.
m Apport de chaleur. = Et bien plus encore...
m Programmes.

Editez votre cahier de soudage en un click !

Directement exportables via Ethernet ou sur
clé USB, les rapports de SWAN indiquent la
date, I'heure et I'utilisateur connecté pendant le
soudage.

Demandez la
brochure.

Demandez une
démo live.

Gestion des
programmes

DIGIWAVE lll peut mémoriser
jusqu’al00 programmes de soudage
afin d’assurer une reproductibilité
parfaite de vos soudures. Pour les
pieces complexes, les programmes
nécessaires peuvent étre rassemblés
dans une liste pour étre ensuite
chainés. Le passage d’un programme
a l'autre se fait facilement et
rapidement par I'appel gachette de la
torche sans pour cela devoir arréter
I'opération de soudage.



_i__;@é/V'E’HAIEU_-MAG MULTIPROGEDES

Le concept modulaire DIGIWAVE lll permet de batir,
quelle que soit l'utilisation envisagée, la configuration la
mieux adaptée. Que ce soit en construction navale, en
chaudronnerie, en construction ferroviaire ou automobile
ou pour tous types de travaux d’assemblages courants.
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Générateurs Dévidoirs Support
pour suspendre le dévidoir en position
DVU W500 verticale
Wooo372327 W000377985

=99 programmes

= possibilité de blocage des
parametres

= affichage digital

2016-399

Chariot
420 A @ 60 % DIGIWAVE Ill 420 \ W000384989 pour installation Chariot
500A @ 60 % DIGIWAVE Ill 520 \ W000384990 dévidol
pour devidolr CHARIOT POUR
DEVIDOIR
W000275908
CHARIOT MODULAIRE
Groupe ———

. W000383000
de refroidissement

2015-030
2010-462

@

Option carte électronique
Push-pull 1l

COOLER I ‘ W000273516

Module de sécurité ‘ WO000376539

2010-464-r

COOLER I

LY e Push-pull i
' ‘ Chariot S i W000275907
chantier . Permet de connecter un pistolet ou une
N Faisceaux toche PPl
| Répartiteur . : P
-y e AR R Ry Filtre antll pougspre
h‘ 5  2m 000275894 | W000275898 | W000371044 pour protection du génerateur
. p——— & 5m W000275895 | WO000275899 | W000371045
N, WO00BT2274 10m  |W000275896 W000275900 W000371175 000373703 8
15m  |W000275897 | W000275901 |W000371174 VR
25m  |W000276901 W000276902 W000371239 /( °
30m  |W000371246
Commande a Om  WO00371245 Connecteur
\ distance 50m W000371244
W000379466
RCJOBI(1OM)
W000371925 & L . .
8 Débitmétre E— Kit soudage aluminium
Bi71if
r mesurer |
—— pour mesurerie e ALUKITDVU 1,0 -1,2 \ W000277622
P RC SIMPLE (10 m) débit de gaz % 4
G v——— i ALUKIT DVU1,2-1,6 \ W000277623
@ Debitmetre d Y4 ' Un kit de quide-fils et de galets pour un soudage
# W000275905 aluminium parfait.
£

www.saf-fro.com




DEVIDOIRS, TORCHES DE SOUDAGE ET REFROIDISSEURS

2 8 8 & 8 § §
8 g 3 = = = =
- - - - -
BE E B g g & ¢t
s © @ =& &= = =
[} S [} [} S < [}
Produit Référence a a8 a a8 a8 a =
DVU P400 W000275266
DVU P500 W000275267 . .
DVU W500 W000372327 ° .
WF 52D W000404460 . . .
WF 56D W000404461 . . .
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DVU P400 DVU P500 DVU W500 WF 52D WF 56D
W000275266 W000275267 W000372327 W000404460 W000404461
PROMIGNG 181 T PROMIG NG 341 PROMIG NG 450W
LGS2 150G LGS2 360G LGS2 505W

//\ //\ //\ Voir page 11
DE DETAILS A LA PAGE 83

o o o o 2 8
a o & &£ &£ o 5 ©
= = a o o o o -~ =
B 223 338888888 ¢§ §
- N B A 1B N ¥ W W A D »m ¥ ¥
s o N ® & ® 6 F ® F O = = =
S S g o O 8 @0 @ O 8 o n W
2 2 2 B ©» 3 2 » B © B & T =
) ” ¥ £ & S & & & & & & S & & &S
Produit Référence & & O O & &6 o o o o o o a o
GROUPE DE REFROIDISSEMENT
COOLARC® 26 K14182-1 e | o | o | @
COOLER Ii PW COMPACT W000404340 .
COOLER Il PW W000273516 o | o
Freezcool - liquide de refroidissement pour torches (9,6 1) W000010167 o | o | o | 0o 0o |0 e o

COOLER Ill PW COOLER Ill PW COOL ARC® 26 FREEZCOOL
COMPACT W000273516 K14182-1 W000010167
W000404340

www.saf-fro.com



ACCESSOIRES
(=}
s a 2 22 8 § 8
= = a o o o o o~ >
8223388888888 §
- N 0 o Q [Ty 0 N S 3] < <
%] 1) N ] N L] ™ < ™ < o e = =
S =S g o @ f € @8 @ @ @ o o W
e B B B E BB EERE S S =
w w w w w |72} (%2} (%2} (%2} w {72} o o ;
4 4 o« 5 5 s 5 5 @ © 8 3 3 &
Produit Référence & & 8 B8 B8 B B8 B B8 8 8 B8 B8 B
CHARIOTS
Chariot 2 roues W000375730 ] 5
Chariot modulaire W000383000 oo |0 b=
=
&
=n
GALETS Py
[- )
20
=]
Eec
Kit galet (1pcs / diamétre 37 mm) KP14016-xx o | o E E
Kit galet (2pcs / diamétre 37 mm) KP14017-xx . E g
Kit galet (4pcs / diamétre 37 mm) KP14150-xx o | oo |0 |0 o
Kit soudage aluminium 1,0-1,2 W000277622 .
Kit soudage aluminium 1,2-1,6 W000277623 .
CABLES
Cable d'interconnexion Refroidi par air WO00027xxxx o | o
Cable d'interconnexion Refroidi & 'eau standard W00027xxxx o | o
Cable d'interconnexion Refroidi & I'eau aluminium WO000371xxx o | o
Cable d'interconnexion Refroidi par air K14198-PG-xM o | o | o
Cable d'interconnexion Refroidi & I'eau K14199-PGW-xM o | o | o
Céable de soudage d'extension 70 mm2 (5; 10; 15; 30 m) TM(M)-TM(F) K14166-x (x=1, 2, 3, 4) e | o (o | 0o |0 o
Cable de soudage d'extension 95 mm2 (5; 10; 15; 30 m) TM(M)-TM(F) K14167-x (x=1,2, 3, 4) o | o | o | o |0 o
COMMANDE A DISTANCE
Commande a distance 15m (6-broches / 1POT) K10095-1-15M o | o o | @
Cable de rallonge pour la commande a distance (6-broches) 15 m K10398 o | o | o | o
Adaptateur 12-broches a 6-broches K2909-1 o | o | o | @
Commande & distance MIG Yoystick 7 m K14091-1 o | o | o | @
Commande a distance Simple Puls 10 m W000275904 o | o
RCJOB10m W000273134 e | o
Pédale de commande™ K870 o | o | o | o
* voir le chapitre "Options" pour plus de détails
.& @
CHARIOT UNIVERSEL CHARIOT KIT GALETS KIT GALETS
W000375730 MODULAIRE @ 37 mm @ 37 mm
W000383000 KP14016-XX KP14150-XX
KP14017-XX
7 N
&
@
X0
- §
KIT SOUDAGE FAISCEAU DE LIAISON| CABLE D'EXTENSION PEDALE DE COMMANDE A COMMANDE
ALUMINIUM K14198-PG-XM K10398 COMMANDE™ DISTANCE SIMPLE A DISTANCE
W000277622 K14199-PGW-XM K870 PULS10M K10095-1-15M
W000275904

www.saf-fro.com




ACCESSOIRES
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Produit Référence a & o o o o o o o o o 8o o o o
AUTRES OPTIONS
b
s
= Arclink-T Flex K14131-1 o | o | o
E-ﬂ Adaptateur 5-broches(M)/12-broches(F) K14132-1 o | o | o
gg Kit de connecteur de commande & distance 12-broches K14172-1 o | o o | o
E E Kit changement polarité K14173-1 o | o | o | @
[- =]
= 'g Kit de couverture du panneau de controle K14174-1 o | o o | o
g
SRl KT débitmétre gaz K14175-1 e |o| oo oo
Kit d'alimentation du chauffage au gaz (24Vac/80W) K14176-1 o | o | o |0 0o | 0|0 o |6
Kit de pare-chocs K14177-1 o | o |0 | @
Kit de gestion latérale de faisceau K14201-1 o | o | o
KIT de raccordement eau K14208-1 o | o | o
Filtre de poussieres W000373703 o | o | o
ACCESSOIRES
Adaptateur de bobine de fil 200 mm R-1019-125-1/08R o | o | o |0 | o @ .
Adaptateur de bobine de fil 300 mm K10158-1 T T I S A Y Y °
Adaptateur de bobine de fil 300 mm K10158 o | o | o |0 0o @ .
Cable de soudage 3/5m avec porte-électrode 200A (x=3, 5) E/H-200A-25-xM o | o
Cable de soudage 5/10m avec porte-électrode 300A (x=5, 10) E/H-300A-50-xM o | o | o | o .
Cable de soudage 5/10m avec pince porte-éléctrode 400A (x=5, 10) E/H-400A-70-xM e | o | o | 0o | 0o | 0|0 0|0 0| e e
Cable de soudage 5/10 m avec pince de terre 200A (x=5, 10) GRD-200A-35-xM o | o
Cable de soudage 5/10m avec porte-électrode 300A (x=5, 10) GRD-300A-50-xM o | o | o | o .
Cable de soudage 5/10/15 m avec pince de terre 400A (x=5, 10, 15) GRD-400A-70-xM e | o | o | 0|0 o |0 oo o | o
Cable de soudage 5/10 m avec pince de terre 600A (x=5, 10) GRD-600A-95-xM o | o | o | 0| 0o | 0|0 | 0|0 e o e
Cable de soudage KIT 200A-25mm?2-3m KIT-200A-25-3M o | o
Cable de soudage KIT 200A-35mm2-5m KIT-200A-35-5M o | o
Cable de soudage KIT 300A-50mm2-5m KIT-300A-50-5M o | o | o | @ .
Céble de soudage KIT KIT 400A-70mm?-5m KIT-400A-70-5M o | o o | o
*voir le chapitre "Options" pour plus de détails
A -
PINCE PORTE- CABLE DE MASSE ADAPTATEUR FILTRE, ADAPTATEUR BOBINE | ADAPTATEUR BOBINE
ELECTRODE GRD-200A-35-XM 6-BROCHES/ DE POUSSIERES 300 MM (15 KG) 300 mm (15 kg)
E/H-200A-25-XM GRD-300A-50-XM 12-BROCHES W000373703 K10158-1 K10158
E/H-300A-50-XM GRD-400A-70-XM K2909-1
E/H-400A-70-XM GRD-600A-95-XM

n www.saf-fro.com



DEVIDOIRS
SEMI-AUTOMATIQUES



PRESENTATION

. - GAMME DE DIAMETRES :
Alimentation DE FILS (mm) CARACTERISTIQUES
© 3

. = E = £ 2

DEVIDOIRS SEMI- € _ 5 £ J| B 8 %

z s 2 CC = < o | =
AUTOMATIQUES - £ g £ o = g E T ¢ =
S c @ = L = S = =
2 = %) B =1 =] e =2 = <4 3 o | = 2 o A
bS] @ = £ s @ 5 2 28 B g glg 22 o
- as 5] 2 = 8 5 |5= s g 22 5|2 2 8 8% %
MODELE REFERENCE E k5] © @ RZ £ 3 5§/ &8 & s 8 8 82 =
<< = [ [ ic NS << x O ool O | I | =&

Digital
WF 52D W000404460 40V DC 500A/60% | 0,8-1,6 | 0,9-16 | 1,0-1,6 | 4R LEDs e e e | O 5P AW | 3
WF 56D W000404461 40V DC 500A/60% | 0,8-1,6 | 0,9-1,6 | 1,0-16 | 4R TFT e | e | o O | e 5P AW | 3
DVU P400 W000275266 34-44VAC | 500A/60% | 0,6-1,6 | 1,0-1,6 | 1,0-1,6 | 4R e e | e | O 19P AW | 3
DVU P500 W000275267 34-44VAC | 500A/60% | 0,6-1,6 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | LEDs+LCD | o | o | o« | O | e |19P AW | 3
DVU W500 W000372327 34-44VAC | 500A/60% | 0,6-1,6 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | LEDs+LCD | o | @ | ¢ | O | e |19P AW | 3
Analogique
WF 24 W000403599 34-44VAC | 500A/60% | 0,8-1,6 | 1,0-1,6 | 1,0-1,6 | 4R LEDs e o 9P AW | 3
WF 243 W000403600 34-44VAC | 500A/60% | 0,8-1,6 | 1,0-1,6 | 1,0-1,6 | 4R LEDs e o e | OP AW | 3
0 - Option
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DIGITAL
WF 52D & WF 56D GARANTIE Entrée
Concu pour fonctionner avec les nouvelles sources de soudage Digisteel S. @
= Petit, robuste et facile a manipuler, WF 52D dispose de 2 afficheurs numériques; WF 56D ANS

posséde un écran TFT 7" haute résolution. Sortie

= Protocole de communication digitale pour le soudage, ce qui en fait le meilleur choix pour
une communication efficace avec la source de soudage.

Alimentation parfaite, systéme d'entrainement a quatre galets avec un moteur puissant.
Interface utilisateur conviviale.

Fenétre latérale d'inspection et anneau de levage.

Equipé de roues de série.

ON

H B B B
v
W
=]
=]

EQUIPEMENTS INCLUS
Galet 1,0-1,2 mm

Manuel d'utilisation sur USB
Elingue de levage

7]
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) o Nombre - Intensité . . Vitesse dévidage fil Gamme de diamétres de fils (mm) Poids Dimensions
Produit Référence galets Refroidissement nominale (A) Alimentation min) Plelns Fourés  Aluminium (kg) HxLxP (mm)
WF52D | WO000404460
4 AW 500A@60% | 40V DC 1,5-22 0816 | 1016 | 1016 19 516 x 320 X 642
WF56D | WO000404461
DVU P400 & DVU P500 Entrée
Concu pour fonctionner avec des générateurs a technologie digitale.
~N
= Compacts, robustes, prise en main facile, affichage numérique lumineux intégré. (P400 excl.). ]
= Systéme de dévidage trés performant a 4 galets. Sortie
= Peut mémoriser jusqu’a 100 programmes de soudage avec dévidoir expert DVU P500. [e]e)
= Verrouillage des parametres avec un code numérique (avec dévidoir expert DVU P500. 100
= Equipé de roues de série.
S300
EQUIPEMENTS INCLUS
Adaptateur de bobine de fil 300 mm
Intensité ; “vi . Gamme de diametres de fils (mm) ; ; ;
. are Nombre HF i . q Vitesse dévidage fil Poids Dimensions
Produit Référence galets Refroidissement non(lll\r)lale Alimentation (m/min) B Er e (kg) HxLxP (mm)
DVU P400 W000275266
4 AW 500A@60% | 34-44VAC 0525 0616 1016 | 10-16 17,5 262 X 603 x 446

DVU P500 W000275267

www.saf-fro.com



DIGITAL

DVU W500 Entrée
= Dévidoirs numériques.
= Personnalisable écran graphique. N~
= Gestion de programme (100 programmes). Sortie
= Commande a distance connexion. ==
= Peut fonctionner a 50 meétres de la source d'alimentation. 0]

S300

EQUIPEMENTS INCLUS

Rouleau en acier diamétre 1 et 1,2 mm
Connecteur européen

Bouton de purge de gaz a fil froid

(7}
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Vitesse dévidage fil ~Gamme de diamétres de fils (mm)  pojgs Dimensions

" 54 Nombre o, Intensité ; ;
Produit Référence galets Refroidissement erole ® Alimentation (m/min) Pleins Fourrés  Aluminium (ko)  HXLXP (mm)
DWW500 | W000372327 | 4 | AW | 500A@60% | 34-44VAC | 0525 | 0616 | 1016 | 1016 | 175 | 262x603x446

FILCORD

Le fil massif adapte
pour toutes les
applications

SAF-FRO

www.saf-fro.com




WF 24 & WF 248
Petit, robuste, flexible et complet.

= Protocole de communication ArcLink compatible avec toute la gamme de générateurs
numériques Lincoln.

Systeme de dévidage trés performant & 4 galets.

Nombreuses fonctionnalités en standard (sauf PF 40).

Interface utilisateur conviviale.

Livrés sur chariot.

EQUIPEMENTS INCLUS
Kit galet 1,0-1,2 mm

- o~ Nombre fr Intensité : "
Produit Référence galets Refroidissement nominale (A) Alimentation (m/min)
WF 24 W000403599
4R AW 500A / 60% 34-44V AC 1-20
WF 24S W000403600

Commande a distance a partir de la torche ou au moyen d’une commande a distance.

ANALOGIQUE

Entrée
34-44
VAC
~
Sortie
[e]e)

[e]e]
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Vitesse dévidage fil Gamme de diamétres de fils (mm)  pojds Dimensions
Aluminium

kg)  HxLxP(mm)

440 x 275 x 636

1,0-1,6 17

WF 56D & WF 5

CONGU POUR AMELIORER
VOTRE CAPACITE DE SOUDAGE

www.saf-fro.com
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ACCESSOIRES
g g
s £
£ g g 2
" o [} S
£ 5 5 =
Produit Référence g E § g
GALETS*
Kit galet (1pcs / diamétre 37 mm) KP14016-xx o(1)
Kit galet (2pcs / diamétre 37 mm) KP14017-xx .
Kit galet (4pcs / diamétre 37 mm) KP14150-xx . .
Kit galet (2pcs / diamétre 37 mm) W000..... .
Kit soudage aluminium 1,0-1,2 W000277622 o
Kit soudage aluminium 1,2-1,6 W000277623 .
CABLES*
i} R
= Cable d'interconnexion Refroidi par air K10347-PG-xM .
= Cable d'interconnexion Refroidi a I'eau K10347-PGW-xM .
§ Cable d'interconnexion Refroidi par air K14198-PG-xM . .
E Cable d'interconnexion Refroidi & I'eau K14199-PGW-xM . .
§ Cable d'interconnexion Refroidi par air WO00027xxxx °
g Cable d'interconnexion Refroidi & |'eau standard W00027xxxx .
§ Cable d'interconnexion Refroidi & I'eau aluminium W000371xxx .
S
(=]
COMMANDE A DISTANCE
Commande & distance 15m (6-broches / 1POT) K10095-1-15M .
Cable de rallonge pour la commande a distance (6-broches) 15 m K10398 .
Commande a distance MIG Yoystick 7 m K14091-1 °
Commande a distance 6-broches 7,6 m K857 o(2)
Commande a distance 6-broches (30,4 m) K857-1 o(2)
Commande a distance 12-broches (7,6 m) K857-2 .
Commande & distance 12-broches (30,4m) K857-3 °
Commande a distance Simple Puls 10 m W000275904 o
RC JOB 10m W000273134 .
AUTRES OPTIONS
KIT débitmétre gaz K14175-1 . .
Connecteur rapide du tambour du chargeur de fil K14204-1 . .
Adaptateur 12-broches a 6-broches K2909-1 .
KIT débitmétre gaz pour DMU W000275905 °
ACCESSOIRES
Adaptateur de bobine de fil 200 mm R-1019-125-1/08R . . o °
Adaptateur de bobine de fil 300 mm K10158-1 . . . .
Adaptateur de bobine de fil 300 mm K10158 . . ° °
Cable de soudage 5/10m avec porte-électrode 300A (x=5, 10) E/H-300A-50-xM . . .
Cable de soudage 5/10m avec pince porte-éléctrode 400A (x=5, 10) E/H-400A-70-xM . . .
CHARIOTS
Chariot 4 roues pour service intensif K14032-1 .
Chariot pour dévidoir W000275908 .

* voir le chapitre "Options" pour plus de détails

(1) nécessite 2 pieces
(2) nécessite |'adaptateur K2909-1

m www.saf-fro.com







PRESENTATION

ALIMENTATION SORTIE PROCEDE CARACTERISTIQUES

8
8
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N — o —

GENERATEURS TIG = £ - s, & gz

° = 3 b @ @ 5.5 = q:’uE; =

® = = O 3 =] @ =S| S L =53 2

£ 8 2 g & s Eegl: oz, B0 % g EEC

o P @ R < o = =

S LG = < 2 |25 &=z & =2 2|38 5 2 5% ¢
TIG DC (1 phase)

PRESTOTIG 160 PFC W000273518 1 230 50/60 | CC | DC | 5-160 | e . . . . 2

PRESTOTIG 180 FORCE W000382577 1 230 50/60 | CC | DC | 5-160 | e . . . . . . . 2

PRESTOTIG 220 FORCE W000382578 1 230 50/60 | CC | DC | 5-220 | e . . . . . . . 2
TIG DC (3 phase)

PRESTOTIG 315 DC W000403580 3 400 50/60 | CC | DC | 5-300 | e . . . . . . . 3

PRESTOTIG 415 DC W000403582 3 400 50/60 | CC | DC | 5-400 | e . . . . . . . 3
TIG AC/DC (1 phase)

PRESTOTIG 200 AC/DC W000404213 1 115/230 | 50/60 | CC |AC/DC| 2-200 | e . . . . . . . . 3
TIG AC/DC (3 phase)

PRESTOTIG 315 AC/DC W000403603 3 | 230/400 | 50/60 | CC |AC/DC| 2-300 | e . . . . . . . 3

GENERATEURS TIG




PRESTOTIG 160 PFC
La meilleure technologie de soudage TIG DC sur le marché. Interface conviviale.

= Conception robuste avec cartes électroniques vernies.

= Compatibilité améliorée aux groupes électrogénes :
Variation de +/- 20% de la tension d'entrée, contréleur PFC.
Compatible avec les cables primaires de grande longueur (jusqu’a 70 m avec section de 2,5 mm?)
Excellent soudage en mode TIG HF et TIG Lift.

Fonction Hot Start et dispositif anti-collage.

Portable - poids Iéger : seulement 10,2 kg.

Niveau sonore réduit, grace a un ventilateur de refroidissement intelligent.
Economie d'énergie - faible consommation de courant.
Panneau de contrble simple - configuration facile, controle total,
Garantie 2 ans sur pieces et main-d’ceuvre.

Compatible avec groupe électrogéne.

EQUIPEMENTS INCLUS

Cable d'alimentation avec prise (3 m)
Cable de masse (3 m)

Kit de raccordement gaz

ONDULEURS TIG DC / MONOPHASE

GARANTIE Procédés
Electrode enrobée,
TIG au touché, TIG HF
ANS Applications

- L'industrie légere

- Sports motorisés

- Maintenance et
réparation

- Agro-alimentaire

- Service d'intervention

Entrée
50
PHASE Hz
Sortie

GROUPE
@

LONGUEUR : 70 m
SECTION :

3 x 2,5 mm?

i Tolérance < i ; ; s Dimensions 0 Indice de
. fox Tension : Fréquence Gamme de Intensité Taille du fusible  Refroidissement Poids .
eiis R detension "4z courant(d)  nominale  (A) (fusion lente) (air/ eau) H ():anx)P (ko)  orotection/
PRESTOTIG N 160A@35% 205 x 345 o
160 PFC. ‘ W000273518 ‘ 230 +/-20% 50/60 ‘ 5-160 ‘ 120A@1 00% 16 ‘ ‘ 460 95 ‘ IP23S /H 2
g
PRESTOTIG 180 FORCE GARANTIE = Procgdés £
Technologie Onduleur Avancée pour des performances TIG supérieures. @ %t('ac‘;’uLl'sféT'G' TIG HF,
, , .
Excellent amorcage d’arc HF pour un arc stable, précis et rapide. ANS Applications

= Conception robuste avec cartes électroniques vernies.

= Compatibilité améliorée aux groupes électrogénes :
Variation de +/- 20% de la tension d'entrée, contréleur PFC.

= Compatible avec les cables primaires de grande longueur

(usqu’a 70 m avec section de 2,5 mm?)

Excellent soudage en mode TIG HF et TIG Lift.

Fonction Hot Start et dispositif anti-collage.

Portable - poids léger : seulement 10,2 kg.

Niveau sonore réduit, grace a un ventilateur

de refroidissement intelligent.

= Economie d'énergie - faible consommation de courant.

= Afficheurs numériques et systéme de commande innovant,
a partir de la torche, rendent le réglage des parametres
de soudage encore plus simple.

= (arantie 2 ans.

= Commande a distance en option.

= Possibilité d'utiliser avec le systéme autonome

EQUIPEMENTS INCLUS

- L'industrie 1égére

- Sports motorisés

- Maintenance et
réparation

- Agro-alimentaire

- Service d'intervention

Entrée
50
PHASE Hz
Sortie

o) [

LONGUEUR : 70 m
ECTION :

de Refroidisseurs par eau FREEZTIG (W000382728). R REFROIDISSENENT
= Capacité de stockage de programme (30). Cable d'alimentation avec prise (3 m) sxzgmme  PAREAD
= Affichage digital. Cable de masse (3 m)
= Compatible avec groupe électrogéne. Kit de raccordement gaz
: Tolérance ‘ - . ; - Dimensions . Indice
ou Raees N el TS el e sedts e SE R sdoy
i1l ‘ W000382577 ‘ 230 ‘ - 20% ‘ 50/60 ‘ 5-160 ‘113%%@%40%]{;}0 16 ‘ Air/ eau ‘ 205X 395% | 10,2 ‘ P235 /H

www.saf-fro.com
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ONDULEURS TIG DC / TRIPHASE

PRESTOTIG 220 FORCE GARANTIE Procédés
Technologie Onduleur Avancée pour des performances TIG supérieures. _Er:gcgf‘t’gui%?kﬁgHF
Excellent amorcage d’arc HF pour un arc stable, précis et rapide. ANS TGpusé
= Conception robuste avec cartes électroniques vernies. Applications

= Compatibilité améliorée aux groupes électrogénes : - Industrie moyenne

- Sports motorisés

- Maintenance et
réparation

- Agro-alimentaire

- Service d'intervention

@ Entrée

LONGUEUR : 70 m

5%o
PHASE Hz

Sortie

@ GROUPE _
ELECTROGENE;

Variation de +/- 20% de la tension d'entrée, contrdleur PFC.
= (Capacité de stockage de programme (30).
Compatible avec les cables primaires de grande longueur
(Jusqu'a 70 m avec section de 2,5 mm?)
Excellent soudage en mode TIG HF et TIG Lift.
Fonction Hot Start et dispositif anti-collage.
Affichage digital.
Portable - poids léger : seulement 10,2 kg.
Niveau sonore réduit, grace a un ventilateur
de refroidissement intelligent.
Economie d'énergie - faible consommation de courant.
= Afficheurs numériques et systéme de commande innovant,
a partir de la torche, rendent le réglage des parametres
de soudage encore plus simple.
= Garantie 2 ans.

= Possibilité d'utiliser avec le systeme autonome EQUIPEMENTS INCLUS
de Refroidisseurs par eau FREEZTIG (W000382728). Céble dalimentation avec prise (3 m)
= Commande a distance en option. Cable de masse (3 m)
= Compatible avec groupe électrogéne. Kit de raccordement gaz
- Tolérance . vz . . o Dimensions : Indice de
. fex Tension y Fréquence Gamme de Intensité Taille du fusible Refroidissement Poids .
IS REIELE) felonsion "G cowant(®) nominale () (usionlente)  (ir/eay  MXLXP g o Proteciont
PRESTOTIG ) 220A@40% , 205 x 345 X
o0 FORCE ‘W000382578 ‘ 230 ‘ +/-20% ‘ 50/60 ‘ 5-220 ‘ TEOAR100% 16 ‘ Air / eau ‘ 60 10,2 ‘ IP23S /H
PRESTOTIG 315 DC & 415 DC GARANTIE ~ procgdgs
Onduleur de technologie avancée pour des performances de soudage TIG DC @ E'Sﬁj{gﬁgfe”{oﬁﬁeﬁg‘)m
sans précédent. Poste de soudage TIG pour applications industrielles extrémes. ANS TIG HF TIG pulsé
= |adisposition du panneau de commande entiérement fonctionnelle et conviviale avec graphique Applications
et affichage numérique facilite le réglage de tous les paramétres de soudage. - Applications dans

I'industrie lourde
- Installations industrielles
- Maintenance et
réparation
- Tuyauterie industrielle
- Agro-alimentaire
- Construction métallique
- Industrie aéronautique
- Industrie nucléaire
- Industrie chimique

= Conception robuste et fiable : L'indice de protection (IP23), les carte électroniques tropicalisées
(résine) et le refroidissement a “Technologie Tunnel” réduisent
considérablement les risques de pannes et augmentent
la longévité des équipements, y compris en environnements
de travail les plus séveres.

= Amorcage HF et Lift TIG répondant & toutes les exigences.

= Excellent amorcage en TIG HF, avec démarrage en mode pré-réglage.

= Réglage complet des parametres TIG: pulsé TIG & fréquence variable qui
permet au soudeur d'ajuster la mise au point de I'arc en fonction des

applications, possibilité qe mémoriser 10 p.rogrammes pour des réglages Entrée
de soudage personnalisés, soudage par points TIG. 3 sy
= Groupes de refroidissement et chariots également disponibles en option.
= Garantie 3 ans sur pieces et maln—d’oeuvre. Sortie
= Commande a distance en option. @]
= Fonction Up/Down. , EQUIPEMENTS INCLUS
= Possihilité de souder avec électrodes Cable d'alimentation (2 m)
cellulosiques. Kit de raccordement gaz
= Compatible avec groupe électrogene.
REFRI"]IIAI:{SESEITE"T
Tension Tolérance Fréquence Gamme Intensité Taille du fusible  Refroidissement Dimensions Poids Indice de
Produit Référence de tension 4 de courant p . . xLx protection / Classe
dlentrée (Hz) @) nominale (A) (fusion lente) (air / eau) (mm) (kg) dlisolation
PRESTOTIG 300A/22V/40% 349 x 247 x
315DC W000403580 5300 1 9500/18,8V/100% 20 , 502 22,1
PRESTOTIG 400 |+ ) S0/60 400A/26V/35% A/ eau 455 x 301 x IP235 /H
0
41500 W000403582 5-400 | 300A/220/100% 80 632 37

www.saf-fro.com



ONDULEURS TIG AC/DC / MONOPHASE

PRESTOTIG 200 AC/DC GARANTIE
Technologie de pointe dans le domaine du soudage TIG AC/DC avec une interface
conviviale et un systéme de commande a distance innovant dans la torche. ANS

= Superbe performance d'arc - Excellent allumage HF, arc stable et rapide, courant minimum 2A.

= Fonctions avancées TIG AC & DC - Quatre formes d'ondes, mode
Pulsé, Balance et Offset réglables, panneau de controle simple et
innovant, réglage automatique AC.

= Compatible avec les groupes électrogenes, idéal pour les chantiers
et ateliers.

= Possibilité de souder avec électrodes cellulosiques.

= Affichage digital lumineux - boutons de configuration faciles,
9 emplacements mémoire, nouveau controle de la torche TIG.

= (Circuit buck-boost monophasé économe en consommation d'energie.

= (Construction robuste Indice de protection (IP23) et Circuits Imprimés
totalement protégés combinés a une conception “tunnel” limitent la
contamination afin de prolonger la durée de vie des équipements dans
des conditions environnementales difficiles.

= Excellentes performances en soudage Aluminium.

= Fonction Up/Down.

= Refroidisseur et chariot disponibles
en option.

= Compatible avec groupe électrogene.

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d’alimentation (3 m)
Kit de raccordement gaz

Procédés

Electrode Enrobée (dont
Cellulosique), TIG ACG/DC,
TIG Lift, TIG HF, TIG pulsé

Applications

- Applications industrielles

- Installations industrielles

- Maintenance et réparation
- Tuyauterie industrielle

- Agro-alimentaire

- Construction métallique

- Industrie aéronautique

- Industrie chimique

- Solutions en aluminium

Entrée
50
PHASE Hz
HEFRll,]‘I‘IHSESE”ENT Sortie

=
DC
ELECTROGENE,

; 5 Tension d'alimentation  Plage de courant Intensité Taille du fusible Poids Dimensions Classe de
sl Reférence (50-60 Hz) @) nominale (A) (fusion lente) (ko) HxLXP (mm) protection
PRESTOTIG 200 . 200A@35%
R W000404213 | 115/230V/1Ph +/- 15% 2-200 ‘ OO0 ‘ 16A ‘ 23 ‘ 419 X 246 X 506 ‘ P23
ONDULEURS TIG AC/DC / TRIPHASE 2
g
PRESTOTIG 315 AC/DC GARANTIE Procédés z
' Electrode Enrobée (dont °
Pour d'excellentes performances en soudage TIG Cellulosique), TIG AC/DC,
Technologie de forme d'onde avancée pour les meilleures performances de soudage de I'aluminium. ANS TIG Lift, TIG HF, TIG pulsé

Excellentes caractéristiques de soudage pour les procédés TIG AC, TIG DC et Electrode enrobée.

Décapage et pénétration réglables pour d’excellents résultats en soudage aluminium.

Fréquence variable en AC (40-400 Hz) pour le contrdle de la vitesse de soudage et de la pénétration.

Le panneau de commande entierement fonctionnel et convivial, doté d'un graphique et d'un affichage numérique,

permet de régler facilement tous les parametres de soudage.

Possibilité de souder avec électrodes cellulosiques.

= Circuit buck-boost triphasé , 30% de plus pour les courants de
sortie avec le méme courant d’entrée, connectable en 230-400V
(+15%-10%) triphasé, faible consommation de courant, réduction
d'énergie, tres faible distorsion des harmoniques.

= Construction robuste Indice de protection (IP23) et Circuits
Imprimés totalement protégés combings a une conception “tunnel”
limitent la contamination afin de prolonger la durée de vie des
équipements dans des conditions environnementales difficiles.

= FExcellentes performances en soudage Aluminium.

= Refroidisseur et chariot disponibles en option.

= Compatible avec groupe électrogéne.

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d’alimentation (3 m)
Kit de raccordement gaz

- i Tension d'alimentation  Plage de courant Intensité Taille du fusible Poids
SO AT (50-60 Hz) @) nominale (A) (fusion lente) (k)
PRESTOTIG 315 300A/22V/35%
AC/IDC W000403603 230/400V/3Ph 2-300 ‘ 200A/18V/100% 32/20 ‘ 43

Applications

- Applications dans
I'industrie lourde

- Installations industrielles

- Maintenance et réparation

- Tuyauterie industrielle

- Agro-alimentaire

- Construction métallique

- Industrie aéronautique

- Industrie chimique

- Industrie nucléaire

- Solutions en aluminium

Entrée
50
PHASE Hz
Sortie

~y=
9 &3

-
REFROIDISSEMENT
PAR EAU
. : Indice de
R;"&;‘?:ggls) protection /
Classe d'isolation
‘ 455 x 301 x 632 P23 /H
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TORCHES TIG
@
=
o 8 PROTIG Il S
2 L2
® = o
] o % 3 .é g
[&] > i (=3 1S o <
< uij L 9 g o> 2 = 3
2 s £ 235282865
= = 3 2 s g 322 g
w ® IS Lo g%gg‘“-%%g<<<<<<<<<<<
g 2 E E R £E£232:28%B8B233E8388¢%8
10 K — | PROTIG NGS
20 o | o E—
35%
30 o | #
PROTIG Ill S 40 Industrielle | o | o S —
10W o | S ——
3BW | 100% o | S S S S S — g
40W o | o e e e e e e e e e
10 . o | o | o | @ # WTT2
20 . o |o|o|ole E—
30 ' o |o|ole #
PROTIGNGS | 40 Industrielle | o | o | o | @ I —————
10W o o o|o]e I ————
3BW | 100% o o] e |e m
40W o |o|oe S S S
9 . o | *
17 35% . o | o | mmmem——
WTT2 26 Professionnelle . o | o | e ——
20 . o | o ———— a4
100% I Refroidi par air
18 . o | o —_——— —— W Refroidi par eau
S DE DETAILS A LA PAGE 91
o B8 g 8
£ 2 2 8 8 g2 2
8 8 g eesg e
-~ ~— o~ ™ < N o
s v v o o o g
E = E E E E =
B2 B2 BB B
w w w w w w w
o o o [~ [== [~ ==
o [-™ o o o o o
TORCHES TIG PREMIUM AIR
5m 8m
PROTIG I1S 10 RL W000382715-2 W000382716-2
PROTIG IlIS 20 RL W000382717-2 W000382718-2 ° ° °
PROTIG IS 30 RL W000382719-2 W000382720-2 ° °
PROTIG I1S 40 RL W000382721-2 W000382722-2 .
PROTIG NGS 10 EB W000278394-2 W000278395-2 ° °
PROTIG NGS 20 EB W000278396-2 W000278397-2 ° ° °
PROTIG NGS 30 EB W000278398-2 W000278399-2 ° °
PROTIG NGS 40 EB W000278400-2 W000278401-2 .
TORCHE TIG PREMIUM EAU
5m 8m
PROTIG IlIS 10W RL W000382723-2 W000382724-2 ° ° °
PROTIG llIS 35W RL W000382725-2 W000382726-2 °
PROTIG IS 40W RL W000382727-2 -
PROTIG NGS 10W EB W000278402-2 W000278403-2 ° ° °
PROTIG NGS 35W EB W000278404-2 W000278405-2 °
PROTIG NGS 40W EB W000278406-2 W000278407-2
TORCHES TIG AIR
4m 8m
WTT2 17 RL C5B 000278884 W000278917 | e | o | ®
WTT2 17 EB C5B W000278882 W000278919 ° ° °
WTT2 26 RL C5B W000278890 W000278913 ° ° ° ° ° ° .
WTT2 26 EB C5B W000278887 W000278915 ° ° °
TORCHES TIG EAU
4m 8m
WTT 18W RL C58 000278398 000278899 o e .
WTT 18W EB C5B W000278896 W000278901 ° ° °
WTT 20W RL C5B W000278894 W000278905 ° ° ° °
WTT 20W EB C58 W000278892 000278909 o o e .
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ELECTRODES TUNGSTENE

Electrodes tungsténe
@ (mm) LO(';?#]‘;”" Référence @ (mm) LO&%‘;W Référence @ (mm) LO('I'T‘]’#S"" Référence @ (mm) Lo(':r?llr'sur Référence
1,6 150 S03710251 1,6 150 503710651 1,6 150 S03710531 1,6 175 W000335167
2,0 150 503710252 2,0 150 503710652 2,0 150 503710533 2,4 175 W000335169
2,4 150 S03710506 2,4 150 S03710653 2,4 150 503710534 32 175 W000335171
3,2 150 S03710507 3,2 150 S03710656 3,2 150 503710637
4,0 150 S03710254 4,0 150 S03710256 4,0 150 503710538
48 150 S03710510 4.8 150 W000381291
6,0 150 S03710256
0 (mm) Lo(r:g;(;ur Référence @ (mm) Lo('l'ﬁrl:](;ur Référence @ (mm) Lo(':'?#sur Référence 0 (mm) Lo(l:g#gur Référence
1,6 150 W000010010 1,0 150 W000010373 1,6 150 W000010023 1,6 150 W000402663
16 175 W000010375 16 150 W000010016 16 175 W000335153 2,0 150 W000402664
2,0 150 W000010011 1,6 175 W000010385 2,0 150 W000010024 2,4 150 W000402665
2,4 150 W000010012 2,0 150 W000010017 2,4 150 W000010025 3,2 150 W000402667
2,4 175 W000010377 2,0 175 W000010386 2,4 175 WO000335154
3,2 150 W000010014 2,4 150 W000010018 3,2 150 W000335150
3,2 175 W000010378 2,4 175 W000010387 3,2 175 W000335157
4,0 150 W000010015 3,2 150 W000010020 4,0 150 W000010028
3,2 175 W000010388
4,0 150 W000010021 P 3
=)
7
]
-
wow =
e E5su35 E
8 8 g 2 288
PO R S B
S B85 8g685 B
B8 8 8 £ 8 8
Produit Référence & E E & & E E
Freeztig W000382728 o | o
Freezcool - liquide de refroidissement pour torches (9,6 ) W000010167 e | o o | 0o |0 o
COOLERTIG 3 W000403940 .
Cool Arc® 24 K14190-1 o
COOLERTIG 4 W000403941 ] .
KIT 25C50 W000260684 o | o | o °
KIT 35050 W000011139 . .
KIT 50C50 W000260681 . °
KIT 50650+ W000260682 .
Porte-électrode - 300A - 50 mm? - 5 m E/H-300A-50-5M o | o .
Cable de masse — 35 mm2—5m GRD-200A-35-5M o | o | o .
Cable de masse 200A — 35 mm2—10m GRD-200A-35-10M o | o .
Cable de masse 300A —50 mm2—5m GRD-300A-50-5M . .
Cable de masse 300A —50 mm2—10m GRD-300A-50-10M ] .
Cable de masse 400A —70 mm2—5m GRD-400A-70-5M .
Cable de masse 400A — 70 mm2—10m GRD-400A-70-10M .
Pédale de commande W000241602 o o
Commande & distance - 10 m W000219557 o o
Pédale de commande™ K870 o | o | o |0 | 0 o
Commande & distance - 15 m K14147-1 R T A T I T A Y Y
Rallonge pour commande a distance manuelle - 15 m K14148-1 o | o o | o |0 o
Chariot a deux roues W0200002 [
CART 3 W000404145 °
CART 4 W000404146 o .
CART 24 K14191-1 ]
Chariot universel W000375730 oo | o

www.saf-fro.com
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ACCESSOIRES

i

COOLERTIG 3 COOLERTIG 4 FREEZTIG COOL ARC®24 FREEZCOOL
W000403940 W000403941 W000382728 K14190-1 W000010167
CHARIOT A DEUX CART 24 CHARIOT UNIVERSEL CART 3 CART 4
ROUES K14191-1 W000375730 W000404145 W000404146
W0200002
KITS DE CABLES CABLE DE MASSE PEDALE PEDALE COMMANDE EXTENSION POUR
W000011138 GRD-200A-35-5M DE COMMANDE DE COMMANDE™ A DISTANCE COMMANDE
W000260683 GRD-200A-35-10M W000241602 K870 K14147-1 A DISTANCE
W000260684 GRD-300A-50-5M K14148-1
WO000011139 GRD-300A-50-10M
W000260681 GRD-400A-70-5M
W000260682 GRD-400A-70-10M
PINCE

PORTE-ELECTRODE
E/H-300A-50-5M

www.saf-fro.com






PRESENTATION

ALIMENTATION SORTIE PROCEDES CARACTERISTIQUES

[&]

” ra ” (5} %)

GENERATEURS ELECTRODES |

ra %) (<5} &

ENROBEES 3 = 3 EE
= ~ © =) = | P= —
S < 3 S £ 88 2
3 = 3 < > S w98 @ _ S
. . @ S 5 g 3 Blos S E8 8 2 2
MODELE REFERENCE &= 2 = ] 5 2 S F 828 & 5 , &
S 2 £ = | £ = 4 52 £38 8 & & 8

Conventionnel
BUFFALO 405X W000403561 3 230/400 50/60 cC DC 15400 | o | o . . . 3
BUFFALO 670X W000403563 3 230/400 50/60 CC DC 15670 | o | o . . . 3
RODAC 400 W000381565 3 230/400 50/60 CcC DC 50-325 | e . 2
RODAC 450 W000381566 3 230/400 50/60 CcC DC 60-400 | o . 2
Onduleur

MINIARC 3,2 W000385239 1 230 50/60 CcC DC 10-150 | o . 2
PRESTO 160 W000385244 1 230 50/60 CC DC 5-150 . . 2
PRESTO 175 W000385245 1 230 50/60 CC DC 5-160 . . 2
PRESTO 165 FORCE W000385255 1 230 50/60 cC DC 10-160 | o | o . 2
PRESTO 185 FORCE W000385256 1 230 50/60 cC DC 10-180 | o | o . 2
PRESTO 190C FORCE W000385259 1 230 50/60 CC DC 5-160 e | o . . . 2
PRESTO 270 W000403605 3 400 50/60 CcC DC 5-270 ° | o . 3

ENROBEES

7
w
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BUFFALO 405X & 670X

Diametre des électrodes de 1,6 a 6,3 mm. Des machines puissantes et fiables.

Possibilité de gougeage a I'arc.
Interface graphique facile a utiliser.

La fonction "Arc Force" permet d'éviter

le collage de I'électrode dans le bain de
fusion.

Compteurs numériques indiquant
I'ampérage de soudage.

Ventilateur intégré Fan-on-Demand
(FAN.™) réduisant la puissance
consommée et I'introduction de poussiéres
et/ou fumées.

Capacité TIG Lift DC (SA seulement).

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

Redresseur courant continu robuste avec d'excellentes caractéristiques d'arc.
Capable de souder a I'électrode rutile, basique et cellulosique.

Prét a étre déplacé. Equipé de roulettes, barre de traction et deux crochets de levage.
Fonction "Hot Start" permettant un excellent amorcage d'arc.

CONVENTIONNEL

GARANTIE Procédés
Electrode Enrobée
y compris cellulosique,
ANS Gougeage, TIG au gratté
(modele S) ou TIG Lift
(Modele SA)
Applications

- Construction de pipelines

- Fabrication industrielle
lourde

- Chantier

- Chaudronnerie

- Centrale nucléaire

- Construction navale

- Rechargement

- Industrie

- Gougeage arc-air

Entrée
50
PHASE Hz
Sortie

GROUPE
ELECTROGENE,

P A Tension d'alimentation  Intensité nominale Gamme de courant Taille du fusible  Poids Dimensions Classe de

il Référence (50-60 Hz) A (A) (fusion lente)  (kg)  HxLxP (mm) protection
BUFFALO 405X ‘ W000403561 ‘ 230/400V/3Ph | 00N/ 30KG3C 15-400 ‘ 63/40 126 ‘ 640 x 580 X 700 ‘ P23 /H
RODARC 400 & 450 GARANTIE Procédés
Electrodes de @ 1,6 4 6,3 mm. %:gi?‘;‘?aﬁg obee,
Robustes congus pour étre utilisés dans des conditions extrémes. ANS
= Excellente soudabilité avec tous types d’électrodes Entrée
= Ventilateur de refroidissement 5%)
= Réglage manuel du courant PHASE Hz
= Transport facile (€quipé de roues, poignées et Sortie

crochets de levage).

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

e B3
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Produit Référence Tension d'alimentation Intensité nominale Gamme de Taille du fusible  Poids Dimensions Classe de
(50-60 Hz) courant (A) (A) (fusion lente)  (kg) HxLxP (mm) protection
325A@35%
RODAC 400 W000381565 250A@60% 50-325 57/33 107
230/400V/3Ph +/- 190A@100%
560 x 730 x 1080 P21
10% 400A@45% XX
RODAC 450 W000381566 345A@60% 60-400 78/45 123
265A@100%

www.saf-fro.com



ONDULEUR

SAX0 3.2 GARANTIE Procédés

Diamétre des électrodes de 1,6 a 3,2 mm. Le SAXO 3.2 est un excellent _Er:gcgf‘é?a%”émbéel
compromis entre puissance et encombrement. Avec son poids plume, il est la ANS Applications

solution du soudage préte a I’'emploi pour les services d’entretien et maintenance - Maintenance

ainsi que pour tous les travaux occasionnels de soudage. - Construction légére
Avantages : Interface conviviale, polyvalent, qualité de soudage précise, compact. : gg”:rf;trlfn ?L?rtzlllgle
= MMA équipements de soudage. Compacts, Iégers et faciles a transporter. . Tra[\)/aux de soudage en
= Professionnel : compatible avec groupe électrogéne. atelier et a I'exterieur
= Fiable et solide: garantie 2 ans. + Hobby

= Facile a utiliser : Excellent amorcage et grande stabilité d’arc grace aux fonctions Hot Start, Entrée

Arc Force et Anti-Collage intégrées.

Alimentation : 230 V monophasée.
- PHASE Hz

Cable d'alimentation avec prise 16A.
Sortie

Ultra 1éger : Poids plume de 3,8 kg.

Prét a I'emploi : Livré complet avec valise de transport
et accessoires de soudage.

EQUIPEMENTS INCLUS
Céble d'alimentation avec prise (3 m)
Cable de masse

Pince porte électrode et pince de masse
avec cables de soudage.

Valise en plastique
Masque de soudure

Marteau
Petit paquet d'électrodes
. <64 Tension d'alimentation  Intensité nominale Gamme de Taille du fusible Poids Dimensions Classe de
Produit Reférence (50-60 Hz) (A) courant (A) (A) (fusion lente) (kg) HxLxP (mm) protection
SAX0 3.2 W000385239 230V/1Ph +/- 15% ‘ P ‘ 10-150 ‘ 16A ‘ 38 ‘ 220 120X 320 ‘ P23S /H
PRESTO 160 GARANTIE Procédés
"M Diamétre des électrodes de 1,6 4 4,0 mm. Performance professionnelle, .Er:gcgsg‘ia%”émbée’
£ perfection industrielle. ANS Applications
= = Performance exceptionnelle : facteur de marche élevé a 40°C. - Fabrication légére
Em = Excellent contréle de I'arc de soudage: Hot Start pour un meilleur amorcage et Arc Force + Chantier .
=3 afin d'éviter le collage de I'électrode. : ggéﬁf&%ﬁ r:ta'”te”ance
w= W Polyvalgnt: MMA (glectrodes rutiles et basiques / maintenance
exceptees cellulosiques) - Intervention sur site
= Compatible avec groupe électrogene. - Industrie
= | éger : pese moins de 7 kg.
= Maniable grace a la sangle de transport pratique. Entrée
50
PHASE Hz
Sortie

e B

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d’alimentation (3 m)

Produit Référence Tension d'alimentation  Intensité nominale Gamme de Taille du fusible Poids Dimensions Classe de
(50-60 Hz) (A) courant (A) (A) (fusion lente) (kg) HxLxP (mm) protection
150A@35%
PRESTO 160 W000385244 230V/1Ph +/-20% 100a@100% ‘ 5-150 ‘ 19 ‘ 7 ‘ 145x 230 x 365 IP23S

www.saf-fro.com



PRESTO 175

Diametre des électrodes de 1,6 a 4,0 mm. Performance professionnelle,

perfection industrielle.

= Performance exceptionnelle : facteur de marche élevé a 40°C.

= Excellent contréle de I'arc de soudage: Hot Start pour un meilleur amorcage et Arc Force afin

d’éviter le collage de I'électrode.

Léger : pese moins de 7 kg.

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d'alimentation (3 m)

Polyvalent: MMA (lectrodes rutiles et basiques / exceptées cellulosiques)
Compatible avec groupe électrogéne.

Cable d'alimentation avec prise 16A.
Maniable grace a la sangle de transport pratique.

ONDULEUR

Procédés

Electrode enrobée,
TIG au gratté

Applications

- Fabrication légere
- Chantier
- Service de maintenance
- Réparation et
maintenance
- Interventions dans
es conditions extrémes.

- Industrie
Entrée
50,
PHASE Hz
Sortie

e B

Produit Référence Tension d'alimentation Intensité nominale (TA?)il(Ifi gig ;l::m‘:,) P((I)(ig)s H[))(irlr_linlfi(?r']]rsn ) g:gtses& igg
PRESTO 175 ‘ W000385245 ‘ 230V/1Ph +/-20% 16 ‘ 7 145 x 230 X 365 IP23S
PRESTO 165 FORCE GARANTIE Procédés
Diamétre des électrodes de 1,6 a 4,0 mm. Performance professionnelle, Electrode enrobée, Lift TIG
perfection industrielle. ANs | Ppllcatons
- Fabrication légére

= Performance exceptionnelle : facteur de marche élevé a 40°C. - Chantier
= Excellent contrdle de I'arc de soudage: Hot Start pour un meilleur amorcage et Arc Force afin * Service de maintenance

d'éviter le collage de I'électrode. : RePatfa“O” et 2
= Polyvalent; MMA (électrodes rutiles et basiques / exceptées cellulosiques) . mfé?vggggﬁesur e =
= Connecte a la prise domestique (fusible 16A). - Industrie 2
= Compatible avec groupe électrogéne. ;
= Correcteur de Facteur de Puissance (PFC) Les avantages du PFC (Power Factor Correction) Entrée EE

: 30 % de courant de sortie en plus pour le méme courant 7 5y -

d'alimentation primaire, faible consommation du courant B3

primaire et faibles émissions de courant harmoniques. Sortie

= | éger : pese moins de 7 kg.

= Maniable grace a la sangle de transport pratique.
= Réduction du bruit avec le « ventilateur intelligent ».

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d’alimentation (3 m)

Produit Référence

PRESTO 165
FORCE

Tension d'alimentation Intensité nominale

‘ W000385255 ‘ 230V /1Ph +15-20% ‘ 10-160 ‘

Taille du fusible  Poids
(A) (fusion lente)  (kg)

16 ‘7

GROUPE _
@

LONGUEUR : 70 m
SECTION :
3 x 2,5 mm?

Dimensions Classe de
HxLxP (mm) protection
‘ 320x 170 x 395 P23 /H

www.saf-fro.com
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ONDULEUR

PRESTO 185 FORCE GARANTIE

Diamétre des électrodes de 1,6 a 4,0 mm. Performance professionnelle,

perfection industrielle. ANS

= Performance exceptionnelle : facteur de marche élevé a 40°C.

= Excellent contréle de I'arc de soudage: Hot Start pour un meilleur amorcage et Arc Force afin
d’éviter le collage de I'électrode. LONGUEUR 70 m

3 x2,5mm?

Polyvalent: MMA (lectrodes rutiles et basiques / exceptées cellulosiques) et TIG-LIFT.
Connecté a la prise domestique (fusible 16A).

Compatible avec groupe électrogéne.

Correcteur de Facteur de Puissance (PFC) Les avantages du PFC (Power Factor Correction)
: 30% de courant de sortie en plus pour le méme courant d'alimentation primaire, faible
consommation du courant primaire et faibles émissions de courant harmoniques.
= |éger : pese moins de 7 kg.

= Maniable grace a la sangle de transport pratique.

= Réduction du bruit avec le « ventilateur intelligent ».

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d'alimentation (3 m)

Procédés
Electrode enrobée, Lift TIG
Applications

- Fabrication légere

- Chantier

- Service de maintenance

- Réparation et
maintenance

- Intervention sur site

- Industrie

Entrée
50
PHASE Hz
Sortie

GROUPE
ELECTROGENEy

; I Tension d'alimentation Intensité nominale Gamme de Taille du fusible  Poids Dimensions Classe de

el [ (50-60 Hz) courant ()  (A)(usionlente) (kg)  HXLxP(mm) protection
PRESTO 189 ‘ W000385256 ‘ 230V/1Ph +15-20% i ‘ 10-180 ‘ 16 ‘ 7 | 320x170x395 P23 /H
PRESTO 190C FORCE GARANTIE  procgdés
Diamétre des électrodes de 1,6 4 4,0 mm. Concus pour étre utilisés 2 Electrode enrobee, Lift TIG
dans des conditions extrémes. Ils assurent une grande fiabilité et un ANS A"E"t;’?“‘:‘s -
facteur de marche important. om0
= Performance exceptionnelle : facteur de marche élevé & 40°C. : EQrViCBt,de mtaintenance
= Excellent contrble de I'arc de soudage: Hot Start pour un meilleur amorgage et Arc Force afin LONGUEUR 70 m mi?ﬁtrgn'gr?cz

3 x2,5 mm?

d’éviter le collage de I'électrode.

Polyvalent: MMA (électrodes rutiles et basiques / exceptées cellulosiques) et TIG-LIFT.

Compatible avec groupe électrogéne.

Affichage digital.

Les avantages du PFC (Power Factor Correction) : 30% de courant

de sortie en plus pour le méme courant d'alimentation primaire,

faible consommation du courant primaire et faibles émissions de

courant harmoniques.

= | éger : pese moins de 9 kg.

= Connecté a la prise domestique (fusible 16A).

= VRD (Voltage Reduction Device) pour plus de sécurité lors du travail
dans un environnement humide avec un risque d'électrochoc.

= |déal pour une application cellulosique.

= Commande a distance.

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d’'alimentation (3 m)

- Intervention sur site
- L'industrie légere
- Réparation de pipeline

Entrée
50
PHASE Hz
Sortie

GROUPE
@

Produit Référence Tension d'alimentation Intensité nominale Gamme de Taille du fusible  Poids Dimensions Classe de
(50-60 Hz) courant (A) (A) (fusion lente)  (kg) HxLx P (mm) protection
PRESTO 190C 160A@50%
FORCE ‘ W000385259 ‘ 230V/1Ph +/- 20% 130A@100% ‘ 5-160 ‘ 16 9 ‘ 320x 170x 395 P23 /H

www.saf-fro.com



ONDULEUR

PRESTO 270 GARANTE  procides
Equipement de soudage professionnel congu pour des conditions E'eCt_TOdP: enrobee, Lift TIG
de travail difficiles. ANS Appllqatl9ns

- Fabrication lourde
= Conception robuste, congu pour des conditions environnementales difficiles. - Chantier
= | e panneau de commande entierement équipé et convivial avec affichage numérique permet un - Chaudronnerie

réglage précis du courant de soudage. - Centrale nUdéaire
glage p g - Construction navale

= Mode "Soft" et "Crisp" - plusieurs modes d'arcs pour différents types d'électrodes. - Rechargement
= Arc Force auto-adaptable en mode Soft et Crisp pour une meilleure stabilité de I'arc. - Industrie

= "Hot Start" pour un amorcage toujours réussi et sans défaut.

= TIG Lift pour un amorgage TIG au contact sans Entrée

contamination de la soudure par I'électrode tungsténe. 3 5y
= |a puissance maximale de 270A permet I'utilisation
d'électrodes de 5,0 mm. ' Sortie

GROUPE
ELECTROGENEy

EQUIPEMENTS INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

Produit Référence Tension d'alimentation Intensité nominale Gamme de Taille du fusible Poids Dimensions Classe de
(50-60 Hz) courant (A) (A) (fusion lente) (kg) HxLxP (mm) protection
270A/30,8V@35%
PRESTO 270 W000403605 400V / 3Ph 200A / 28V@100% 5-270 ‘ 20 ‘ 22 ‘ 389 x 247 x 502 ‘ P23 /H

TABLEAU D'APPLICATION DES PRODUITS

Epaisseur
Y= BUFFALO 670X
78,0
12 etol BUFFALO 405X /RODARC 450
R 'RODARC 400/ PREST0270 — 6,0-6,3

PRESTO0175/165 FORCE /185 FORCE

8 et plus SAX03.2 /PREST0160/190C

6 et plus —

3etplus —

Acier inoxydable

36 25 8 ] ke
HiH [l Haute récupération
glz e
2.4 ] 2,0 & E - = 5| W Gougeage
S 1S e N s
1525 -| AN 5] B g :
,0°£4,0 — 71,6 Suw -
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ACCESSOIRES
g g &
2 g 5 B
s 8 B 8 8 3 § § &
s 2 B 2 B 8 B E B
Produit Référence E I;IEJ E E E % E § %
KIT 25C25 W000011138 . . ° . .
KIT 25C50 W000260684 .
KIT 35650 W000011139 . .
KIT 50650+ W000260682 . .
Torche de soudage TIG WTT2 17V — 135A — 4 m, & robinet, conn. 9 mm W000278880 . ° . .
Torche de soudage TIG WTT2 17V — 135A — 4m, a robinet, conn. 13 mm W10529-17-4V . ° ° °
Commande a distance - Portée de 15 m K10095-1-15M . . .
Cable d'extension de 15 m pour boitier de télécommande K10398 . . .
Chariot 2 roues W0200002 .
Céble de masse 400A—70mm2-5/10/15m GRD-400A-70-xM . .
Cable de masse 600A — 95 mm2—10m GRD-600A-95-10M .
Porte électrode — 400A — 70 mm2—-5/10m E/H-400A-70-xM . .
Extension de cable EXT-70-10M ° °
Torche de gougeage Flair® 600 / 1600 W000010136 . .
Torche de soudage TIG WTT2 9V — 110A—4 m conn. 9 mm W000278876 .
FLAIR® 600 / 1600
. WO000010136
W000010118
L @\ «
CHARIOT 2 ROUES PINCE KITS DE CABLES COMMANDE CABLE DE MASSE
W0200002 PORTE-ELECTRODE W000011138 A DISTANCE GRD-400A-70-XM
E/H-400A-70-XM W000260683 K10095-1-15M | GRD-600A-95-10M TORCHE DE SOUDAGE
W000260684 TIGWTT2V
W000011139 W000278880
W000260681 WO000278876
W000260682 W10529-17-4V
W000278885
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COUPAGE PLASMA

PRESENTATION

ALIMENTATION SORTIE - PROCEDES CARACTERISTIQUES

1S
£ FR -
GAMME COUPAGE . 8 o g Z
= kS
PLASMA £ _ = 8 | g| & = s B
8 > @ 3 = 2| o | 2| 8| 2| 5§
@ = g @ 3 = = 2 85| g £ | B
‘ - £ | 3 s 8§ & & 8 8 5 8 B § =
MODELE REFERENCE ] 2 i = £ gz 8E 8 &8 £ s & =
1 phase
PRESTOJET 25i W000404423 1 230 50/60 cC DC 10-25 10 .
3 phase
PRESTOJET 60 W000403594 3 400 50/60 cC DC 20-60 25 . . . .
PRESTOJET 100 W000403596 3 400 50/60 cC DC 20-100 40 . . . . .

www.saf-fro.com
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COUPEURS DE PLASMA A ONDULEUR

PRESTOJET 25i GARANTIE
Poste portable et flexible, coupe jusqu’a 10 mm
d’épaisseur, alimentation standard 230V, idéal ANS PRESTOJET 25i

pour les travaux sur chantier. PERFORMANCES DE COUPAGE
ot maml-—

= Flexible : une tension d’alimentation de 230 V suffit.

Hautes performances : électrodes et tuyeres innovantes et perfectionnées.
Robuste : durée de vie prolongée du compresseur.

Portable : uniqguement 18,5 kg, petit et compact.
Variété des matériaux : acier non allié, acier
inoxydable, aluminium et de nombreux autres

Recommandé Maximum | séparation

Découpe Découpe
nominale @ max. @
0,47 m/min 0,2 m/min

|
|
|
] Découpe

de sépar @
0,11 m/min

Procédés
Coupage plasma
Applications

- Maintenance sur site

- Taches d’entretien

- Sites de fabrication
de petite taille

- Installations générales

- Installation de gaines
de ventilation

- Matériel de location

matériaux. PERFORMANCE Entrée
= Compresseur interne ou air comprimé externe. Compareison & 254 1) %
= 180 -~ 60
® |nternal compressor or external. £ 1w < PHASE Hz
% b LY Sortie
s 100 \
=S
EQUIPEMENTS INCLUS g 9 N
Cable d'alimentation de 2 m avec prise 16 A g 20 A N '
Torche de coupage manuelle de 3 m , = 0 10 12 14
Pince et cable de masse - Epaisseur de tole (mm)
Kit de connexion air e—e PC-210
Jeu de pieces consommables pour torche air comprimé externe.
, foe Tension d'alimentation Intensité Capacité de s Pression Gamme de Poids Dimensions
Produit Référence (50-60 Hz) nominale coupe (mm) Debit d’entrée courant (A) (kg) HxLxP (mm)
25A/90V/35% 80Umin/-
PRESTOJET 25i | W000404423 230V/1Ph 20A/88V/60% 10 5 6,0 bar 10-25 185 | 385x215x480
15A/86V/100% 20%@5,0bar
PRESTOJET 60 & 100 GARANTIE PRESTOJET 60 PRESTOJET 100 Procédés
PERFORMANCES DE COUPAGE PERFORMANCES DE COUPAGE
Postes de coupage plasma hautes AOER O ALLE ~AGER oV ALLiE 8gﬁgzggep§:g‘gét°“3)'
performances, congus pour répondre aux ANS Mode Grille ’
sollicitations les plus exigeantes, adaptés 2mm | MM ssmm | S0mm Type de gaz
a une utilisation sur les chantiers comme en atelier. - Air comprimé
. . . , Dépoulpe@ Décougz dDégnupg@ Dég:n:lp% Décuu%g dDéqoupe@ . Azote
= Amorgage : un systéme innovant et perfectionné CSmmn  0gmmn  Oigmmn  0%mmn  0mmn  013mmin Applications
d’amorcage sans HF. PERFORMANCE Fl:/'l) . "
= Performances : des électrodes et des buses innovantes ~ PRESTOJET60avec 1G85 PRESTOJET 100 avec LC105 aintenance sur site

Comparaison a 60 A Comparaison a 100 A

et perfectionnées.

E 250 250
= Durée de vie prolongée : une conception innovante i j:g R fzg : |
et perfectionnée qui prolongela durée de vie des S L 100
consommables. % 5 - 5
= Rapidité : une vitesse de coupe plus élevée en fonction § %0 = o %% 1 2 @ @

Epaisseur de tole (mm) Epaisseur de tole (mm)

de I'épaisseur de toles.
= Flexibilité : de nombreuses configurations de torche.
= Variété des matériaux : acier non allié, acier inoxydable,
aluminium et de nombreux autres matériaux.
Compresseur interne ou air comprimé externe.
Connexion a la torche : connecteur central, 9 broches.
Contrble de courant en continu.
Commande a distance (en option) qui permet a I'unité
de recevoir un déclencheur ON-OFF externe pour les
processus mécanisés (uniquement pour PRESTOJET

EQUIPEMENTS INCLUS

Cable d'alimentation de 2 m

Torche de coupage manuelle de 7,5 m
Pince et cable de masse

Kit de connexion air

Jeu de pieces consommables pour torche

@—e Aluminium @—e Acier non allié¢ @—e Acier inoxydable

- Taches d’entretien

- Sites de fabrication
de petite taille

- Installations générales

- Installation de gaines
de ventilation

- Travaux de démolition
- Matériel de location

<
=
n
<
-
o
w
]
<<
o
>
=]
o

. Lo Tension d'alimentation Intensité Capacité de Capacité e Pression Gamme de Poids Dimensions
Produit Référence (50-60 Hz) nominale coupe (mm)  depercage (mm)* Débit d’entrée  courant (A)  (kg) HxLx P (mm)
PRESTOJET 60A/40% 1301/min+/-
60 W000403594 - 40A/100% 25 max. 12 20%@5,5 bar 6,0 bar 20-60 22 389 x 247 x 489
PRESTOJET 100A/40% 2801/min+/-
100 W000403596 60A/100% 40 max. 20 20%@5,5 bar 7,0 bar 20-100 36 455 x 301 x618
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TORCHES PLASMA ET ACCESSOIRES

5 5 ]
g g g
w w w
£ g  E8
TORCHES PLASMA
3m 75m 15m
LC25 (manuelle) PTH-C25A-SL-3MR - - .
LC65 (manuelle) - PTH-061A-CX-7M5A PTH-061A-CX-15MA .
LC65M (machine) - PTM-061A-CX-7M5A PTM-061A-CX-15MA °
LC105 (manuelle) - PTH-101A-CX-7M5A PTH-101A-CX-15MA o
LC105M (machine) - PTM-101A-CX-7M5A PTM-101A-CX-15MA .
LC 25 (MANUELLE) LC 65 (MANUELLE) LC 65M (MACHINE) LC 105 (MANUELLE) LC 105M (MACHINE)

PLASMA-BOX LC25
WO03X0893-118A

PLASMA-BOX LC65
WO03X0893-113A

PLASMA-BOX LC105
WO03X0893-115A

)| US DE DETAILS A LA PAGE 101

8
] ] ]
- pr ) -
2 2 2
w (%] w
i, _ wl W o
8 & =
ACCESSOIRES
Filtre a air LAF1250 W88X1456A . . .
Cartouche filtrante W8800117R . . .
Compas de coupage WO0300699A . . .
Chariot 2 roues W0200002 .
Chariot 4 roues K2694-1 . .
Commande & distance K12049-1 .
Kit de commande & distance WO05X1086A .
Kit de chanfreinage WO03X0893-119A ° °

FILTRE A AIR LAF1250 COMPAS KIT DE CHARIOT 2 ROUES | CHARIOT 4 ROUES
W88X1456A DE COUPAGE CHANFREINAGE W0200002 K2694-1
W0300699A W03X0893-119A
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REFROIDISSEURS
W000403940 W000403941 W000403601 W000382728 K14190-1
COOLERTIG 3 COOLERTIG 4 COOLER 25 FREEZTIG COOL ARC®24

& B

w B

K14182-1 W000273516 W000404340
COOL ARC® 26 COOLER Ill PW COOLER Ill PW COMPACT

& 8 g 8 e o
S 5 o o 3 o [
é g S ﬁ g u<-, g g [} [} [%:} 8 =] =} < <
8 § e 282 vgaegigigsd g § ¢ S
¢ v g g g @ B8 § B 5 Y9 5 85 === = =
EEEEEBEaasx@BBEdEgE ey gyl
bttt 2 B B B b B @& T 2 T = =
g Ff £ £ £ &8 @ 8 8 83 8 8 2 @ 8 8 8 8 &
Produit Référence & & & & & & o o o o o o o o o a & a a
Freertig W000382728 oo
COOLERTIG 3 W000403940 .
COOLERTIG 4 W000403941 ° °
COOLARC® 24 K14190-1 °
COOLER 25 W000403601 oo e
COOLARC® 26 K14182-1 e | e |o|o|e
COOLER Il PW W000273516 ° ° ° °
COOLER Il PW COMPACT WO00404340 .
; : Puissance de o . . . .
: frx Tension Prise de Capteur de P Capacité du  Taux de pression . Poids Dimensions
Prodult Reférence  yalimentation  courant depit  "EMOIISSEMeNt reservoir ()  maximum (Mpa) PO “kg)  HxLxP(mm)
- "230V Schuko Prise de .
Freeztig WO00382728 | s tppe | o e . 0,83 40 04 Horzontal | 13 220x250x570
COOLERTIG3 | WOOD403940 | o /eivospp Molex . 0,75 36 04 Horzontal | 18 | 276x246x540
COOLERTIG4 | W000403941 53%’3’@%‘{] Prise O-broches | @ 10 6,0 04 Horizontal | 227 | 255x300x700
COOLARC® 24 K14190-1 390V DC* Molex . 0,87 23 0,43 Horzontal | 18 | 276x246x540
"230V Schuko Prise de .
COOLER 25 WO0DA03601 | s oy | o HISE ; 1,05 85 04 Vertical 17 | 748x238x248
COOLARCE 26 Ki41g2-1 | oaNA00, Molex . 0,84 4,0 0,47 Vertical 18| 680x260x150
COOLERIPW | W000273516 | /6%%2\/1% Molex - 13 50 0,45 Horzontal | 16 268x700x279
COOLER Il PW "400V* .
COMPACT W000404340 50/60Hz 1Ph" Molex - 13 5,0 0,45 Horizontal 20 268 x 700 x 279

* fourni par la source d'alimentation de soudage

=
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CHARIOT
W0200002 K2694-1 W000375730 W000404145 W000404146
CHARIOT A QUATRE ROUES CHARIOT 4 ROUES CHARIOT UNIVERSEL CART 3 CART 4
K14191-1 W000383000
CART 24 CHARIOT MODULAIRE
e [S RN}
Efsg¢Ss o
S556555638a32332s 2888
hbhhbhbhbhbhbhbhbhbhaaa =288 s =
Produit Référence EETEEEEELEEES2888882 3
Chariot 2 roues W0200002 . . .
Chariot 4 roues K2694-1 o0
CART 3 W000404145 .
CART 4 W000404146 . .
CART 24 K14191-1 .
Chariot universel W000375730 oo
Chariot modulaire W000383000 o o000
Chariot 4 roues pour service intensif K14032-1 o e
Chariot pour dévidoir W000275908 e oo

OPTIONS D'EQUIPEMENT
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AUTRES ACCESSOIRES
=] o O o @
g2gggg E E E E  S°C
[=] (&3 [&] [&] [&] o o
F ¥ssososcocososcosoh 5 5 5 5 E=E=8_ o
c 3 S E5EE5EE6565656563 d W W H 2323z:5838
GEfEEEzzzng e B B E32ESILZ
S <SS < [} K
Produit Riference £ m = S = 5555 38 28 8 8 28828883838
Commande a distance 15m (6-broches / 1PQT) K10095-1-15M | @ | @ | @ o(1(2)e(1)(2)|0(1)(2)|e()(2) o)
Cable de rallonge pour la commande a distance (6-broches) 15 m K10398 o o o . . . . .
Commande & distance — manuelle 15m K14147-1 K14147-1 o o o |0 0 0 e o(1)2)|e(1)(2)|e(1)(2)|e(1)(?2) o1
Extension pour commande a distance manuelle — 15m K14148-1 oo o 0o 0 00 . . . . °
Pédale de commande™ K870 oo o 0|0 0|0 o(1)(2)|0(1)(2)|0(1)(2)|0(1)(2) ol
Commande a distance - 10 m W000219557 oo
Pédale de commande W000241602 o0
Commande a distance K12049-1 o3 .
Commande & distance MIG Yoystick 7 m K14091-1 o2 | o) | o) | 0@ °
Commande a distance Simple Puls 10 m W000275904 oo o oo
RC JOB 10m W000273134 oo oo e
Commande a distance 6-broches (30,4 m) K857-1 o(1)(2)|e(1)(2)|e(1)(2)|e(1)(?2) o)
Commande a distance 12-broches (7,6 m) K857-2 o2 | 02 | o(2) | (2 °
Commande & distance 12-broches (30,4m) K857-3 0@ | o2 | o) | @) .
(1) Adaptateur K2909-1 nécessaire
(2) Kit K14172-1 nécessaire
(3) Kit WO5X1086A nécessaire
K10095-1-15M Commande a distance (1pot) K857 Commande a distance 6-broches
6-broches (15 m) (7,6 m) i
K14147-1 . K857-1 Commande a distance 6-broches
Commande a distance TIG HF (1-pot) (30,4 m)
6-broches (15 m) ! —
K857-2 Commande a distance 12-broches J
(7,6 m)
K857-3 Commande a distance 12-broches
K10398 Rallonge pour K10095-1-15M (15 m) K870 A ’t | 4 pied 6-broches (7.6
mptrol a pied 6-broches (7,6 m
K14148-1 Rallonge pour K14147-1 (15 m) pirolap (7.6m)
W000241602  Pédale de commande
/]
e
()]
W000275904  Commande a distance Simple Puls @
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AUTRES ACCESSOIRES
o B
52 .5y
B 8 § § 3 8 8
S 25 =3 58
Bt s ECis
s o 3 8 3 £ 2 =2
Produit Référence 8 &8 8 &8 a = & B
Cable de raccordement refroidi par air (cable de soudage TM-TM, tuyau de gaz et cable de contrdle)
Cable intermédiaire 2,5 m (70 mm?, 14 broches-9 broches), AIR K10347-PG . .
Cable intermédiaire 5 m (70 mm2, 14 broches-9 broches), AR K10347-PG-5M . .
Cable intermédiaire 10 m (70 mm2, 14 broches-9 broches), AR K10347-PG-10M . . Lﬁ \
Cable intermédiaire 15 m (95 mm2, 14 broches-9 broches), AR K10347-PG-15M ° ° B @
Cable intermédiaire 20 m (95 mm2, 14 broches-9 broches), AR K10347-PG-20M . . : —\";
Cable intermédiaire 25 m (95 mm2, 14 broches-9 broches), AR K10347-PG-25M . .
Cable intermédiaire 30 m (95 mm2, 14 broches-9 broches), AR K10347-PG-30M . . K10347-PG-xM
Cable de raccordement refroidi a I'eau (cable de soudage TM-TM, tuyaux d'eau, tuyau de gaz et cable de contrdle)
Cable intermédiaire 2,5 m (70 mm?, 14 broches-9 broches), EAU K10347-PGW . °
Cable intermédiaire 5 m (70 mm2, 14 broches-9 broches), EAU K10347-PGW-5M . °
Cable intermédiaire 10 m (70 mm2, 14 broches-9 broches), EAU K10347-PGW-10M . .
Cable intermédiaire 15 m (95 mm2, 14 broches-9 broches), EAU K10347-PGW-15M . .
Cable intermédiaire 20 m (35 mm2, 14 broches-9 broches), EAU K10347-PGW-20M . .
Cable intermédiaire 25 m (95 mm2, 14 broches-9 broches), EAU K10347-PGW-25M . .
Cable intermédiaire 30 m (95 mm2, 14 broches-9 broches), EAU K10347-PGW-30M . . K10347-PGW-xM
Cable de raccordement refroidi par air (cable de soudage TM-TM, tuyau de gaz et cable de contrdle)
Cable intermédiaire 1 m (70 mm?, 5 broches-5 broches), AR K14198-PG . .
Cable intermédiaire 3 m (70 mm?, 5 broches-5 broches), AR K14198-PG-3M . .
Cable intermédiaire 5 m (70 mm?, 5 broches-5 broches), AR K14198-PG-5M . .
Cable intermédiaire 10 m (70 mm2, 5 broches-5 broches), AIR K14198-PG-10M . .
Cable intermédiaire 15 m (95 mm?, 5 broches-5 broches), AR K14198-PG-15M . .
Cable intermédiaire 20 m (95 mm?, 5 broches-5 broches), AR K14198-PG-20M . .
Cable intermédiaire 25 m (95 mm2, 5 broches-5 broches), AR K14198-PG-25M . .
Cable intermédiaire 30 m (95 mm?, 5 broches-5 broches), AR K14198-PG-30M . . K14198-PG-xM
Cable de raccordement refroidi a I'eau (cable de soudage TM-TM, tuyaux d'eau, tuyau de gaz et cable de contrdle)
Cable intermédiaire 1 m (95 mm?, 5 broches-5 broches), FAU K14199-PGW ° °
Cable intermédiaire 3 m (95 mmz, 5 broches-5 broches), EAU K14199-PGW-3M ° °
Cable intermédiaire 5 m (95 mm?, 5 broches-5 broches), EAU K14199-PGW-5M . .
Cable intermédiaire 10 m (95 mm2, 5 broches-5 broches), EAU K14199-PGW-10M . .
Cable intermédiaire 15 m (95 mm2, 5 broches-5 broches), EAU K14199-PGW-15M ° °
Cable intermédiaire 20 m (95 mm?, 5 broches-5 broches), EAU K14199-PGW-20M . .
Cable intermédiaire 25 m (95 mm2, 5 broches-5 broches), EAU K14199-PGW-25M . .
Cable intermédiaire 30 m (95 mm2, 5 broches-5 broches), EAU K14199-PGW-30M . . K14199-PGW-xM
Harnais standard refroidie par AIR (cable de soudage TM-TM, tuyau de gaz et cable de contrdle)
Harnais AIR 2 m — acier univ. 70 mm W000275894 o | o o | o
Harnais AIR 5 m — acier univ. 70 mm W000275895 o | o o | o
Harnais AIR 10 m — acier univ. 70 mm W000275896 o | o o | o
Harnais AIR 15 m — acier univ. 70 mm W000275897 o | o o | o
Harnais AIR 25 m — acier univ. 70 mm W000276901 o | o o | o
Harnais AIR 30 m — acier univ.70 mm W000371246 o | o o | o

OPTIONS D'EQUIPEMENT

www.saf-fro.com

(&)1



AUTRES ACCESSOIRES
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Produit Référence & 8 a8 & &8 8 8 8

Harnais standard refroidis par I'eau (cable de soudage TM-TM, tuyaux d'eau et cable de controle)
Harnais EAU 2 m — acier univ. 95 mm W000275898 o | o o | o
Harnais EAU 5 m — acier univ. 95 mm W000275899 o | o o | o
Harnais EAU 10 m — acier univ. 95 mm W000275900 o | o o | o
Harnais EAU 15 m — acier univ. 95 mm W000275901 o | o o | o
Aluminium harnais refroidis par I'eau (cable de soudage TM-TM, tuyaux d'eau et cable de contrdle)

Harnais EAU 2 m — acier alu. 95 mm W000371044 o | o o | o
Harnais EAU 5 m — acier alu. 95 mm W000371045 o | o o | o
Harnais EAU 10 m — acier alu. 95 mm W000371175 o | o o | o
Harnais EAU 15 m — acier alu. 95 mm W000371174 o | o o | o
Harnais EAU 25 m — acier alu. 95 mm W000371239 o | o o | o

3E LES EMISSIONS DE FUMEES

STREAM SAF-FRO
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GALETS
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B b b 2B 52§82
Produit Référence % g g % g g g E g’ % %
KIT GALET (2R) - LE KIT CONTIENT 1 GALET @ 37 MM
Fils pleins:
GALETS V0,6-0,8 DIA37 KP14016-0,8 o | o o | o o | o o | o
GALETS V0,8-1,0 DIA37 KP14016-1,0 o | o | e | o o | o o | o
GALETS V1,0-1,2 DIA37 KP14016-1,2 oo | o |0 o | o o | o
Fils fourrés:
GALETS VK0,9-1,1 DIA37 KP14016-1,1R o | o o | o o | o o | o
GALETS VK1,2-1,6 DIA37 KP14016-1-6R o | o o | o o | o o | o
Fils aluminium:
GALETS U1,0-1,2 DIA37 k1a0t6124 [ e oo | Je[e] [e]e]
KIT GALET (4R) - LE KIT CONTIENT 2 GALETS @ 37 MM
Fils pleins:
GALETS V0,6-0,8 DIA37 KP14017-0,8 . o | o o | o
GALETS V0,8-1,0 DIA37 KP14017-1,0 ° o | o o | o
GALETS V1,0-1,2 DIA37 KP14017-1,2 o o | o e | o
GALETS V1,2-1,4 DIA37 KP14017-1-4 . o | o o | o '
GALETS V1,3-V1,4 DIAM37 2 piéces KP14017-V13/N14 . o | o o | o
GALETS V1,2-1,6 DIA37 KP14017-1,6 ° o | o o | o
Fils fourrés
GALETS VK0,9-1,1 DIA37 KP14017-1,1R . o | o o | o
GALETS VK1,2-1,6 DIA37 KP14017-1,6R . o | o o | o
GALETS VK1,6-2,4 DIA37 KP14017-2,4R . o | o o | o
Fils aluminium
GALETS U1,0-1,2 DIA37 KP14017-1,2A . o | o o | o
GALETS U1,2-1,6 DIA37 KP14017-1,6A . o | o o | o
KIT GALET (4R/TWIN) - LE KIT CONTIENT 4 GALETS @ 37 MM ET LES FILS GUIDES
Fils Pleins
KIT DE GALET 0,6/0,8VT FI37 4 pieces Vert / Bleu KP14150-V06/08 o | o .
KIT DE GALET 0,8/1,0VT FI37 4 pieces Bleu / Rouge KP14150-V08/10 o | o .
KIT DE GALET 0,9/1,1VT FI37 4 piéces KP14150-V09/11 o | o .
KIT DE GALET 1,0/1,2VT FI37 4 pieces Rouge / Orange KP14150-V10/12 o | o .
KIT DE GALET 1,2/1,6VT FI37 4 piéces Orange / Jaune KP14150-V12/16 o | o .
KIT DE GALET 1,4/2,0VT FI37 4 pieces KP14150-V14/20 o | o .
KIT DE GALET 1,6/2,4VT FI37 4 pieces Jaune / Gris KP14150-V16/24 o | o .
Fils fourrés
KIT DE GALET 0,9/1,1RT FI37 4 piéces KP14150-V09/11R o | o .
KIT DE GALET 1,0/1,2RT FI37 4 pieces - Orange KP14150-V10/12R o | o .
KIT DE GALET 1,2/1,6RT FI37 4 piéces Orange / Jaune KP14150-V12/16R o | o .
KIT DE GALET 1,4/2,0RT FI37 4 piéces KP14150-V14/20R o | o .
KIT DE GALET 1,6/2,4RT FI37 4 pieces Jaune / Gris KP14150-V16/24R o | o .
Fils aluminium
KIT DE GALET 0,6/0,8AT FI37 4 pieces Vert / Bleu KP14150-U06/08A o | o .
KIT DE GALET 0,8/1,0AT FI37 4 pieces Bleu / Rouge KP14150-U08/10A o | o °
KIT DE GALET 1,0/1,2AT FI37 4 pieces Rouge / Orange KP14150-U10/12A o | o .
KIT DE GALET 1,2/1,6AT FI37 4 piéces Orange / Jaune KP14150-U12/16A o | o .
KIT DE GALET 1,6/2,4AT FI37 4 pieces Jaune / Gris KP14150-U16/24A o | o .

OPTIONS D'EQUIPEMENT

($)]
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GALETS
o
&
©
[Te]
g
S 2
=] Q 17
s 8 B g
S 2 € o =2 @
o 0o o 8 83 8 8 F L 8
B B B - B W ® N 9 B
& 8 8 g &8 & = =2 § g
a o o = ™ O » v v 8 8
EEEpEES s s g8
2222225:§¢55:
Produit Référence = & & £ 8 8 8 &8 8 8 2
KIT GALET (2R) - LE KIT CONTIENT 1 GALET @ 37 MM
Fils pleins:
GALETS D37 SW 0,6-0,8 MM W000305125 e | o | o o o | o o o
GALETS D37 SW 0,8-1,0 MM W000267598 o | o | o | @ ° . . .
GALETS D37 SW 1,0-1,2 MM W000267599 o | o o | o o | o o | o
GALETS D37 SW 1,2-1,6 MM W000305126
Fils fourrés:
GALETS D37 CW 0,9-1,2 MM W000277010 o | o | o ° . . .
GALETS D37 CW 1,2-1,6MM W000266330 e | o | o o | o o | o
GALETS D37 CW 1,4-1,6 MM W000277011 e | o | o o | o o (o
Fils aluminium:
ALUKIT 1,0-1,2 W000277622 o o | o
ALUKIT 1,2-1,6 W000277623 o o | o

=
=
]
=
w
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=
=
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=
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-
o
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TORCHES MIG

TORCHES PROMIG NG

Une gamme compléte de torches MIG/MAG
pour un usage industriel.

=S

' l l

Haute qualité.

= J )) A " Conforme & ®)
\ b A
\_ / Résistant aux dommages
mécaniques et aux températures L
- élevées. EN 60974 7 Poignée
ergonomique
Large gamme. a rotule.
L (L "N}
/ t %
V4 >
Cable BIKOX® ultra-leger et Piéces d'usure exclusives Deux modgles avec
durable. * 4 longue durée de vie. des tétes turnable (T).
REFROIDISSEMENT AIR REFROIDISSEMENT EAU
MODELE
1T 181T 241 3 M 201 W 341 W 4w 450 W 501 W
Facteur de marche 150A @ 180A @ 250A@ | 320A@ 380A@ 250A@ | 320A@ 380A@ 450A @ 500A @
(M21 gaz de protection) 60% 60% 60% 60% 60% 100% 100% 100% 100% 100%
Facteur de marche 160A @ 200A @ 270A@ | 350A@ 420A@ 270A@ | 350A@ 420A@ 500A @ 550A @
(CO, gaz de protection) 60% 60% 60% 60% 60% 100% 100% 100% 100% 100%
boplcators @ ® o6 0 o o [+
Diamétre du fil (mm) 06-08 | 08-10 | 08-10 | 10-12 | 10-16 | 08-10 | 10-12 | 10-16 | 10-16 | 12-32
Equipement Tube contact (mm) 08 0,8 1,0 1.2 1,2 1,0 1.2 1,2 1,2 16
drorigine Buse conique (mm) 11 12 14 16 16 14 16 16 16 18
Toles fines, carosserie Toles fines, Fabrication de navires, Industrie,
automobile fabrication légere structures en acier chaudronnerie
14T 181T 24 3 441 201 W MW 441 W 450 W 501 W
3m W000275406 | WO000275408 | WO000345060 | W000345066 | W000345072 | W000345063 | W000345069 | W000345075 | W000274865 -
4m W000275407 | WO000275419 | WO000345061 | WO000345067 | WO000345073 | WO000345064 | W000345070 | W000345076 | W000274866 | W000274871
5m - W000275420 | WO000345062 | WO000345068 | WO000345074 | WO000345065 | W000345071 | W000345077 | W000274867 -
ici SERIE Taille Facteur de | 160A | 180A | 200A | 230A | 250A | 270A | 330A | 350A | 420A | 500A | 550A
Choisissez votre torche harche
Facteur de marche calcule sous CO, T
m— Refioidi par air 181T ‘_
R Refroldi par eau 241 60% ‘_
341 ‘—
441 ‘—
PROMIG NG
241 W ‘_
341 W ‘—
44 W 100% ‘—
450 W ‘—
501 W ‘—

* BIKE® est une marque déposée d'ABICOR BINZEL
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PROMIG NG 141T

TORCHES MIG

(= s e
Buse 0 mm Tube contact
POINT D14 | W000345405 _ | 06 || W000345571
D11 W000345403 § 08 || W000345572 . Doub] ah
D14 W000345404 10 |=| W000345573 0 Gaine Acier ou PTFE ou gur;% ﬁlnem on
mm
3m 4m 5m 3m 4m
0,6 |W000010730/W000010731|W000010732
E g%’g 0,8 (bleu) (bleu) (bleu) - -
X |2E2] 09 |Wo00010733W000010734W000010735
PROMIG NG 181T 10| (rouge) | (rouge) | (rouge) W000271824W000271825
= e kT
by
Buse 0 mm Tube contact Diffuseur
D12 | W000345408 | 08 |cy| W000345574 W000345335
D14 | W000345409 § 1,0 | =] W000345575 Doubl it
12 | = wo00345577 ] Gaine Acier ou PTFE ou gur;%ﬁlneal on
mm 4m 5m 3m 4m
5 ‘ 08 ‘w000010730w000010731 W000010732
= 52 ' (bleu) (bleu) (bleu) _ _
® 2 § %wonom 0733|W000010734|W000010735
8 yp (ovge) | (rouge) 1 (1OU08)  yango71824W000271825
PROMIG NG 241 / 241W
3 i
s B
Buse 0 mm Tube contact Diffuseur
D12 | W000345410 | 08 W000345574 W000345335
D14 | W000345411 § 1,0 W000345575 caine PTFE rémt D‘ " it
& : : aine avec extrémité oublure en laiton
- 12 || Wo00s4ss77 mﬂm Gaine Acier ou PTFE spirale Cuivre graphite
2 | 10 | =] W000343576 3m 4m 5m 3m 4m 5m 3m 4m
E = | 0,6 W000010730W000010731W000010732
2|12 W000345578 JZ 08 (lew | (dew) | (olew
2 - -
= <£Z %woaommm W000010734 W000010735
E & 7 (rouge) (rouge) (rouge) " - -
N WP10422- | - | WP10422- |
T EE 08 3M aM {biym W000271824W000271825
Eo (blew) | (bleu)
EZ | 1.0 w000010736W000010737W000010738 WP10419- | WP10419- | WP1041g- | _
= 3M am 5M
=S 112‘ (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge)
PROMIG NG 341 / 341W
e
= = =
Buse 0 mm Tube contact Diffuseur
D12 | W000345420 1,0 W000345580 W000345341
D14 | W000345421 5 | 12 W000345582 ) Ry
S : : ine PTFE avec extrémit Doublure en laiton
DI6 | W000345422 £ | 1.4 | oy  W000345584 0 Gaine Acier ou PTFE Ga espirafé e e OUbgura%ﬁ ol
= mm
16 = W000345585 3m 4m 5m 3m 4m 5m 3m 4m
El 10 W000345581 = | 0,6 W000010730W000010731W000010732
E ‘_é 0,8 (bleu) (bleu) (bleu)
Qo _ _
2 12 W000345583 = <2 %woaomom W000010734|W000010735
o @ —1'2 (rouge) (rouge) (rouge) - - -
S T WPios22  WPT0422- | WPTO0A22- |
T EE 08 3M aM (ti'gu) W000271824W000271825
Eo (bleu) | (bleu)
_ S£ 10 wo00010736W000010737Wo0001073g WPIRHS- | WIS T WPIOHS- 1 _
Piéces d'usure d'origine S 12 | (ouge) | (rouge) | (ouge) | (ouoe) | (rouge) | (rouge)
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TORCHES MIG

PROMIG NG 441 / 441W

—-_— =

‘\' :
Buse 0 mm Tube contact Diffuseur
D16 | WO000345427 08 W000345586 W000345347 a
D19 | Wooo345428 | 1.0 W000345587 I Gaine PTFE avec extrémité Doublure en laiton
& 12 || Wo00345589 mﬂm Gaine Acier ou PTFE spirale Cuivre graphite
14 | < | W000345591 3m 4m 5m 3m 4m 5m 3m 4m
= W000010730| W000010731 | W000010732
16 | 2| Wo00345592 = 98 " (bleu) (bleu) (bleu)
§ 10 000345588 58 W000010733 | W000010734 | W000010735
= 2<T | 10
€] 12 W000345590 Se| (rouge) (rouge) (rouge) - -
E =1 —_ -_ -
=| 16 W000345593 = | & %woooowsm W000010868 | W000010869
b 6 (jaune) (jaune) (jaune)
= WP10422-3M WP10422-4M WP10422-5M
3 @ 0,8 (bleu) (bley) (bleu) W000271824 W000271825
:EE 1,0 | W000010736 | W000010737 | W000010738 WP10419-3M|WP10419-4M|WP10419-5M
E2 12 (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge)
=8 W000010745| W000010746 | W000010747 h -
PR OM’G "G 450 w 16 (jaune) (jaune) (jaune) - - -
Support de tube Joints et
Buse contact anneaux
W000345440 W000345349 W000167673
—
9 — === - 0-8-0—=3
Buse @mm  Tube contact Diffuseur ‘a{?l'r:'gglf}
D16 | W000345434 1,0 W000345587 W000345354 W000273491 ".Q\,
2| 14 |2 Woo0345591 2 Gaine Acier ou PTFE spirale Cuivre
16 % W000345592 3m 4m 5m 3m 4m 5m
E| 10 |=| W000345588 % | 1.0 |w000010733 | W000010734 W000010735
£ 12 000345590 5 | 12| (ouge) | (rouge) |  (rouge)
= Q@ - - -
= | 16 W000345593 <£ 1,4 | W000010867 | W000010868 | W000010869
= S 16 (jaune) (jaune) (jaune)
o
< @ | 1,0 |W000010736 W000010737 | W000010738 | WP10419-3M WP10419-4M| WP10419-4M
25 1.2 (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge)
= o
§§ 1,4 | W000010745| W000010746 | W000010747 _ _ _
PROMIG NG 501W 1| aune) | Gaune) | Gaune)
Piéce isolante Buse gﬂm:&
W000345357 W000345441 W000145310
B — Ere————
—f— —===-//—=-0-0-O =
Buse @mm  Tube contact ‘;gwég:}
D16 | W000345429 1,0 W000345587 W000169216 %x
D18 | WO000345436 _ 1.2 W000345589 e
- . by
g | 14 “ W000345591 0 Gaine Acier ou PTFE Gaine ggﬁglzvgﬁi‘(’e:(;remlte
16 || W000345592 mm
24 | S| W000345595 3m 4m om 3m 4m om
= 1.0 |w000010733 W000010734 | W000010735
1S
2 12 W000345590 T 12| (ouge) | (rouge) | (rouge)
£ 8
2 16 W000345593 £ | 14 | W000010867 W000010868 W000010869 - - -
|16 (jaune) (jaune) (jaune)
= =, Woo0o10742| 743 W000010744
3 ’ (gris) (gris) (gris)
e 1,0 |w000010736 | W000010737 | W000010738 WP10419-3M | WP10419-4M|WP10419-4M
25 12 (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge)
= o
5< | 14 Wo00010745 W000010746| W000010747 _ _ _
s 16 | (jaune) (jaune) (jaune)

Piéces d'usure d'origine
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TORCHES MIG

TORCHES LGS2

Simple et fiable, cette gamme est adaptée
aux applications les plus courantes. Conforme &

EN 60974-7

Pieces d'usure compatibles avec
le standard le plus répandu en
Europe.

Poignée
N grgonomique
a rotule.

Connecteur arriere extra-long permettant
un dévidage de fil régulier, constant et

Cable extra-flexible. sans a coups.

REFROIDISSEMENT AIR REFROIDISSEMENT EAU
MODELE
LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Facteur de marche
(€0, gaz de protection) 180A @ 60% 230A @ 60% 250A @ 60% 330A @ 60% 500A @ 100%
Aopications (1) (2 (2] (3] (4
Diamétre du fil Jusqu'a 1,0 mm Jusqu'a 1,2 mm Jusqu'a 1,2 mm Jusqu'a 1,6 mm Jusqu'a 2,4 mm
Equipement Tube contact 0,8 mm 1,0mm 1,0mm 1,2mm 1,2mm
dorigine Buse conique 12 mm 15 mm 12,5 mm 16 mm 16 mm
Toles fines, Toles fines, Fabrication de navires, Industrie,
carosserie automobile fabrication Iégére structures en acier chaudronnerie
Référence
3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M
Qi SERIE Taille Facteurde | 160A | 180A | 200A | 230A | 250A | 270A | 330A | 350A | 420A | 500A
Choisissez votre torche Tharche
Facteur de marche calcule sous CO, 1506
—

I Refroidi par air 250G —

I Refroidi par eau Les? 220G 60%

3606G —

505w 100% —

www.saf-fro.com



TORCHES MIG

LGS2 150G
i — "W‘ _Nﬁ
Support de tube
Buse @ mm Tube contact contact Ressort de buse
Con.D10 | W000010787 08 | 000010826 W000277903 W000277448
Con. D125 | W000010786 08 W000010830 *
Cyl. D16 W000010788 09 WP10441-09 . .
5 Gaine Acier ou PTFE
Innershield WP10468 § 1,0 W000010827 m@m
10 | € Woooo10831 * Sm___ 4m___ Sm
12 | < [W000010828 | 5 | 06 \W000010730/W000010731 W000010732
S = =8 bl bl bl
12 | W00010832 * = 52 08 O | Ok | 0k
E| 08 WP10441-08A & | <5 | 0.9 wo00010733W000010734W000010735
2 ! pur (=3 10‘ (rouge) (rouge) (rouge)
€110 W000010850 :
2| 12 W000010851
LGS2 250G
—] = AT
Buse @ mm  Tube contact Sup%%rgtggttube Ressort de buse
Con.D11 | W000010791 08 W000010826 W000010720 W000277477
Con.D15 | WO000010790 08 W000010830*
Cyl. D20 W000010792 _ 109 WP10441-09
)
S| 10 W000010827 - —y
2 = e : : Gaine PTFE avec extrémité
10 | < | woooo10831* 0 Gaine Acier ou PTFE spirale Cuivre
(=}
1,2 | = |W000010828 3m 4m 5m 3m 4m 5m
12 W000010832* < | (g W000010730W000010731W000010732
S 08 WP10441-08A S ! (bleu) (bleu) (bleu)
(= —
E 10 W000010850 o <E %wnooomm W000010734/W000010735
=12 W000010851 § S 5 (rouge) (rouge) (rouge) - - -
o[ WPi042- | WP10422-  WPT0422-
G| ER| 08 M 4M 5M
25 (bleu) (blew) | (bleu)
[+
S£ | 1.0 wooooto736Woo0010737woooot0738 WPIGHTS- | WPTOHS- T WPTGHS-
=4
S 12‘ (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (fouge) (rouge)
U e - e
Support de tube :
Buse @ mm Tube contact contact Diffuseur
Con. D10 WP10461-9 06 W000010820 WP10455-1 Standard | WP10404-STD
Con.D12,5 | WP10461-4 08 000010821 Haute température | WP10404-HT
08 W000010824* Céramique | WP10404-CR
5| 09 WP10440-09
2| 10 |. | W000010822 ; ; Gaine PTFE avec extrémité
! Gaine Acier ou PTFE : f
10| | W000010825 m0m spirale Cuivre
12 | = WP10440-12 3m 4m 5m 3m 4m 5m
12 WPT0440- = | 0,6 W000010730W000010731W000010732
, 12C* 2008 (bleu (bleu) (bleu)
E 08 |WP10440-08A 83 09
2 o | SE 75 W000010733 W000010734 000010735
€ 10 WP10440-10A = S = (rouge) (rouge) (rouge) - - -
= N =112
=] 12 WP10440-12A IS 10422- | WP10422- | WP10422-
S| el | o8 3M 4M 5M
= ;g% (bleu) (bleu) (bleu)
E£ | 10 woo0010736W000010737w000010738 WP10419- | WP10419- | WP10419-
<SS | 49 ‘ (rouge) (rouge) (rouge) 3 M SM
Piéces d'usure d'origine * Tubes contact CuCrzr , (rouge) | (rouge) | (rouge)
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TORCHES MIG

LGS2 360G Support de tube contact
W000010722
(M8)
[ Qalsm ‘
Buse @ mm  Tube contact Diffuseur
Con. D12 W000010795 0,8 W000010834 Standard W000010780
Con. D16 W000010794 0,8 W000010840 * Haute température | W000010781
Cyl. D20 W000010796 1,0 W000010835 Céramique W000010782
1,0 W000010841 *
5| 12 W000010836
2 12 _ Woooo10842*
1,32 |  WP10445-132C *
1,4 | 2| W000262703 . P
2 = : : Gaine PTFE avec extrémité
16 000010837 0 Gaine Acier ou PTFE spirale Cuivre
16 W000010843 * mm 4m 5m am am 5m
g| 08 WP10445-08A 0.5 | W000010730 W000010731 W000010732
:E 1,0 W000010853 5 ! (bleu) (bleu) (bleu)
E 1.2 W000010854 52 10 W000010733 | W000010734 | W000010735
< | 16 W000010855 Sg| | (rouge) (rouge) (rouge)
£ - - -
S S JJLZT W000010867 | W000010868 | W000010869
S 7'7 (jaune) (jaune) (jaune)
% 08 WP10422-3M WP10422-4M | WP10422-5M
= g 7 (bleu) (bleu) (bleu)
:E'E 1,0 |W000010736 | W000010737 | W000010738 |WP10419-3M |WP10419-4M | WP10419-5M
g_% 1,2 (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge)
<S 16 W000010745| W000010746 | W000010747 _ _ _
LGS2 505W 7| Gaune) | Gaune) | (aune)
Buse Diffuseur Rondelle isolante
Con. D14 W000010798 Standard W000010783 WP10450-L77
Con.D16 | W000010797 Haute température | W000010784
Cyl. D20 W000010799 Céramique W000010785
. e
Support de tube
mﬂm Tube contact P
W000010724
0,8 W000010834 WP10456-6
0,8 W000010840 * (Forte intensité)
1,0 W000010835
1,0 W000010841 *
5 | 12| | W000010836 Gao PTFE R
2012 W000010842 * : ; aine PTFE avec extrémité
2 A s m@m Gaine Acier ou PTFE spirale Cuivre
Tl W)%ggﬁ 3m 4m 5m 3m 4m 5m
’ =
Foa S Mo e W000010730| W000010731 | W000010732
1,6 W000010837 = 08 (bleu) (bleu) (bleu)
| 16 | |W000010843 " 58 | 1 |WP10410-3M| WP10410-4M | WP10410-5M
108 WP10445-08A Se "~ | (non revétu) | (non revétu) | (non revétu)
110} | Woo010853 = & 12 wp1o411-3m wooooto7a0 wooootorat ) B
512 W000010854 2 W (non revétu) | (non revétu) | (non revétu)
= [z 1 ["wnnanineee ~ )
16 000010855 a8 08 WP10422-3M WP10422-4M | WP10422-5M
= gm | (bleu) (bleu) (bleu)
E'E 1,0 |W000010736 | W000010737 | W000010738 |WP10419-3M|WP10419-4M | WP10419-5M
E2 |12 (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge) (rouge)
=©
<S 16 W000010745 | W000010746 | W000010747 _ _ _
' (jaune) (jaune) (jaune)

Pieces d'usure d'origine *Tubes contact CuCrzr
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TORCHES MIG

DIGITORCH TORCHES

Avec DIGITORCH, I'opérateur peut régler les paramétres a partir de la poignée.

DIGITORCH I E
pour générateur Digiwave Il & llI

DIGITORCH P

pour les sources d'alimentation Digisteel,

© Affichage digital des paramétres Digisteel lll, Digipuls, Digipuls Il et Digipuls lII.

@ Boutons de réglage +/-
@ Bouton de sélection de mode
(programme, courant, longueur de I'arc).

Potentiométre double de réglage:

= Energie et longueur du stick out en mode synergique.
= Courant et tension de soudage en mode manuel.

REFROIDISSEMENT AIR REFROIDISSEMENT EAU
MODELE DIGITORCH Il DIGITORCH P DIGITORCH Il E DIGITORCH P DIGITORCH E DIGITORCH P DIGITORCH Il E
E 341 34 341W 341w 441w 441w 450W
Facteur de marche
(€0, gaz de protection) 350A @ 60% 350A @ 60% 350A @ 100% 350 A @ 100% 420 A @ 100% 420 A @ 100% 500A @ 100%
Facteur de marche
(Ar + CO, gaz de protectior) 320A @ 60% 320A @ 60% 320A @ 100% 320A @ 100% 380A @ 100% 380A @ 100% 450 A @ 100%
Diametre du fil (mm) 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-2,4
Equipement Fil (acier) (mm) 1,2 1,0 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
dorigine 0 Buse (mm) 16 14 16 16 16 16 16
. REFROIDISSEMENT AIR REFROIDISSEMENT EAU
MODELE
DIGITORCH Il E 341 DIGITORCH P 341 DIGITORCH Il E 341W | DIGITORCH P 341W DIGITORCH E 441W DIGITORCH P 441W | DIGITORCH Il E 450W
3m - - W000373836 W000385932 - - -
4m W000373831 W000345014 W000373832 W000345016 W000373833 W000345018 W000379190
DIGITORCH Il E 341 DIGITORCH Il E 341W DIGITORCH P 341 DIGITORCH P 341W

Qg

DIGITORCH Il E 450W

e e

= Sy e TR

DIGITORCH Il E 441W DIGITORCH P 441W




m TORCHES MIG

TORCHES PUSH-PULL

Pour le soudage des alliages légers. Fils de 1,0 a 1,2mm.

PROMIG PP 341 & PP 441w

Torches Push Pull pour Digipuls et Digiwave. Congues pour souder des alliages Iégers, elles sont livrées,en standard, avec
un col de cygne a 45°.

REFROIDISSEMENT | REFROIDISSEMENT
MODEL il Bl
PROMIG PP 341 PROMIG PP 341W
" CO, 350 A @ 60% 420 A @ 100%
Intensité de 2
SOUGGE: | 6oy ikt 320A@ 60% 380A @ 100%
Classe de tension L-113V
Taux flux de Mini 10 I/min
gaz Maxi 18 Umin
Inlet d'eau max - 45°C
Puissance minimale du
systeme de refroidissement - 800w

PROMIG PP 341

Piéces d'usure

Buse droite W000385867 @««(««@&@ W—L>» @
Doublure pour buse droite W000385869
Buse incurvée a 45 © W000385865
Doublure pour buse courbe & 45 © W000385870 .
o Diffuseur
Rouleaux pour fils, diamétre 1,0 W000385956 TW0000345341
Rouleaux pour fils, diamétre 1,2 W000385957
Rouleaux pour fils, diametre 1,6 W000385958

PROMIG PP 441

Piéces d'usure

Buse drolte 000385868 ««(«««(ﬁﬁ@ W_C>» ‘@
Doublure pour buse droite W000385871
Buse incurvée a 45 © W000385866
Doublure pour buse courbe a 45 © W000385872 Diffuseur
Galets pour fils, diamétre 1,0 000385956 © W0000345347
Galets pour fils, diamétre 1,2 W000385957
Galets pour fils, diamétre 1,6 W000385958 m@m Tube contact @ mm Buse
16 | W000345427
E | 1,0 | 2| W000345688 g —
g ;g 2 % | W000345690 19 | W000345428
216 | = | 000345693
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TORCHES MIG

Equipement inclus et autres versions @ Pour obtenir une torche avec une buse droite, il suffit d'interchanger
le col de cygne courbé et le remplacer par un col droit comme
PROMIG PP 341 PROMIG PP 341W indiqué ci-dessous.
Longueur 8 m - Swan de téte 45 °©
Standard W000385860 W000385862
Avec potentiometre W000385861 W000385863
With remote control
and display - W000385864
@ Version standard.

@ Version avec potentiometre. PROMIG PP 341 PROMIG PP 341W

© version avec télécommande et affichage.

Buse droite W000385867 W000385868

Doublure pour buse droite W000385869 W000385871

Réglage du couple moteur

Le réglage s'effectue sur le tableau de commande électronique du moteur situé dans I'enrouleur en
déplacantla connexion & I'un des 3 réglages

_ CARTE
ELECTRONIQUE DE LA
PROMIG PP
W000386223
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TORCHES TIG

PROTIG NG S PROTIG Il S

Le manche ergonomique a bouton (EB) Le manche rond a lamelle métallique (RL)
Le TOP des torches TIG Weldline by Lincoln Electric avec La poignée ronde est la poignée classique
une poignée ergonomique, un grip coloré et souple pour qui répond a toutes vos attentes quelles que
I'amélioration du confort du soudeur. soient vos situations de soudage.
Ces torches vous offriront une qualité de soudage La géchette a lame métallique peut étre
maximale et la possibilité de réglage des paramétres de orientée tout autour de la poignée.

soudage.

Le systeme modulaire offre un controle La poignée ergonomique de la torche est
accru sur la source de soudage. Un large équipee d'une rotule arriere qui assure une 7 R . L
choix de type de boutons de réglages parfaite flexibilité du faisceau. Le premier Lagachette métalique est La gaine néoprene et le manchon
peuvent étre adaptés (Commande simple metre du harnais est en cuir ce qui augmente robuste e,t augmente la sensibilite de fa poignee lprlo_cyrent une
houton livrées en standard). la durée de vie du tuyau de soudage. au touche. excellente flexibilié.
REFROIDISSEMENT AIR
MODELE PROTIG 10 PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 40
Facteur de marche 35% 125A 150A 200A 250A
Facteur de marche 60% 80A 100A 130A 200A
Bouchon long
E%géegmnt Buse 09,6 mm 012 mm
électrode 01,6 mm 02,0mm 02,4 mm
Longueur 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIGII'S o ) 0SB/S W000382715-2 | W000382716-2 | W000382717-2 | W000382718-2 | W000382719-2 | W000382720-2 | W000382721-2 | W000382722-2
————————— Connexion
PROTIGNG S W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | W000278397-2 | W000278398-2 | W000278399-2 | W000278400-2 | W000278401-2
REFROIDI PAR EAU (*)
MODELE PROTIG 10W PROTIG 35W PROTIG 40W
Facteur de marche 100% 220A ‘ 350A 450A
Bouchon long
E%?é?%%%nt Buse 0 12,8 mm ?15mm @14 mm
électrode 02,4 mm 0 4,0mm 04,8mm
Longueur 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG III' S o . C5B/S W000382723-2 W000382724-2 W000382725-2 W000382726-2 W000382727-2 -
——————— (Connexion
PROTIGNG S W000278402-2 W000278403-2 W000278404-2 W000278405-2 W000278406-2 W000278407-2
Connectiques, adaptateurs Adaptateurs
La connectique des PROTIG a été complétement redesignée.Simple et Pour les anciennesAtorches a rapcord Ppur |t,38 torche§ araccord gaz
robuste, elle procure une fiabilité extréme grice & la réduction de son gaz central devant étre raccordees  séparé devant étre raccordées sur
encombrement. Tous les tuyaux sont en caoutchouc avec une gaine sur des postes avec sortie gaz sépare,  des postes avec sortie gaz central,
tissée pour les travaux lourds. utilisez la piece réf. W000306140. utilisez la pIéCG réf. W000306141.
W000306140. W000306141.
Refroidi par air Refroidi par eau
— 13 mm
- 13 mm = 9 mm 9 mm
-J
Dinse 9213 mm Dinse 1329 mm
-».—/ W000306139 038055011
&:%J-—“ 13 mm
13 mm 9mm
agp—— 9 mm
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TORCHES TIG
Tétes ajustables Modules boutons :
En option il est possible d’équiper Les torches PROTIG NG S sont livrées en standard avec un bouton
les PROTIG NG S de tétes ajustables de commande simple. Les autres boutons doivent étre commandés
pour simplifierle soudage en séparément.

situations difficiles d’acces.
Choix de 2 modeles suivant le type
de torche a équiper.

Livraison standard : bouton simple

Autres boutons
— ) ]
éj ' '
Potentiometre  Potentiometre Module 3
horizontal vertical boutons Lamelle
W000279370 W000279246 WP10529-2 W000279245
Choisir un corps et une téte de torche pour obtenir une téte ajustable: (4,7 Kohm) (4,7 Kohm)
- Corps refroidi par air (10/20) W000279381 W1P01 a5f]9'3 W1P0‘ ﬁ5ﬁ9'4
- Corps refroidi par eau (10W) W000279382 (10 Kohm) (10 Kohm)
- Téte PROTIG NG 10/10W W000279383 , . —— )
. Téte PROTIG NG 20 W000279384 A Se reporter aux manuels d'instructions pour voir les différentes connexions

des boutons. Pour les boutons potentiomeétres, adapter la cablage au générateur.

Choisissez votre module et votre kit de connexion pour le Protig NG S

Modules boutons | r ou E i

. WP10529-4 WP10529-3
Référence WP10529-2 (10 Kohm) ‘ (10 Kohm)

+
- Aucun kit de connexion requis I ]|
Kit de connexion - Latorche est raccordée a la machine
via la prise C5B (5 broches)
WP10529-9
. - PRESTOTIG 315/415 DC - PRESTOTIG 315/415 DC

Compatible avec - PRESTOTIG 200 AC/DC - PRESTOTIG 315 AC/DC

Les modules ci-dessus fonctionnent uniquement avec les torches PROTIG NG S (poignée EB).

www.saf-fro.com



TORCHES TG

PROTIG 10 / TOW

Buse longue Siege de pince Pince
04,8 | W000306456 tous diametres 01,0 | W000306236
06,4 | W000306457 W000306205 () 01,6 | W000306237 @)
080 | W000306458 02,0 | W000306238
09,6 | W000306459 02,4 | W000306239 ()
d’é?a%gcl#l%ité 025 | Wiobogeaes
m W000306210 (1 03.2 | W000306240

Buse - “ Bouchon court
064 | W000306269 W000306220
080 | W000306270 m ﬂn
09,6 | W000306271@ Bouchon moven
W000306221

Buse Gas Lens - _

08,0 W000306284 Joimhde
096 | W000306285 Filtre Gas Lens ?ﬁggqgg Bouchon long
012,8 | W000306286 W000306218 W000306229(") W000306222(")
Siége de pince
as Lens () Equipement livré d’origine sur tous nos modgles
W000306213 @ Equipement livré d'origine seulementsur PROTIG 10 (NG-I)

() Equipement livré d'origine seulementsur PROTIG 10W (NG-Ill

Dispositif Gas lens, idéal pour le soudage des acceés difficiles. Buses : choix du diametre

Le siege de pince Gaz Lens est livré avec un filtre Gaz lens et la bague d’étanchéité Courant de soudage (A) | 70 | 90 | 120 | 200
Gas lens. L’a ba’lgue'd’étanchéité Gas lens et le filire Gaz lens peuvent étre Diamétre (mm) | 5 | 8 | 10 | 12
commandés séparément.

PROTIG 20
B s s 01,0 wogt;gggzm
use 1 5 | TEEEeET
048 | W000306273 WO00306206 Bague 01,6 | W000306242 Bouchon court
064 | W000306274 d’étanchéité 020 |W000306243 () W000306223
080 | W000306275() W000306211 () 024 | W000306244
096 | W000306276 032 | W000306245
032 | W000306240

Buse Gas Lens m — &0 ] ¢

080 | W000306287 =T I

09,6 | W000306288
012,38 | W000306289 Eﬂ’ - _
0157 | W000306290
Siége df pince
as Lens Joint de bouchon
Buse Gas Lens m W000306214 thorique Bouchon long
W000306230(" W000306224("

080 | W000306467 Banue d'étanchéit
096 | W000306468 Filtre Gas Lens ague £ lanchette

011,2 | W000306469
012,83 | W000306470 W000306219 W000306216

() Standard

Dispositif Gas lens, idéal pour le soudage des acces difficile Buses : choix du diametre

Le siége de pince Gaz Lens est livré avec un filtre Gaz lens et la bague d’étanchéit Courant de soudage () | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
Gas lens. La bague d’étanchéité Gas lens et le filtre Gaz lens peuvent étre Diamétre (mm) | 6 | 8 | 10 | 1 | 15

commandés séparément.
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TORCHES TIG
PROTIG 30
Pince
Buse Sibae g6 o 010 | W000306246

lege de pince [ wWonn2neoa7
064 | W000306277 e 016 | W000306247
080 | W000306278 W000306207) 020 | W000306248
09,6 | W000306279 024 |W000306249")
012,8 | W000306280(") g gg % Bouchon court
0157 | WO000306281 Bague d’étanchéité » | AOeS

0003062111 040 | W000306251 W000306223
Buse Gas Lens
064 | W000306462
080 | W000306463
096 | W000306464
011,2 | W000306465
- =y - |
Buse Gas Lens
080 | W000306287
096 | W000306288
012,38 | W000306289 .
0157 | W000306290 J°'"tt€gr%%‘é°h°“ Bouchon long
Buse longue Siéggsdfe%?ce W000306230(") W000306224()
gas lens W000306214
080 | W000306467 -
096 | WO000306468 Filtre Gas Lens Bague d’étanchéité
0112 | W000306469 Gas Lens
0128 | W000306470 W000306219 W000306216
(1) Standard

Dispositif Gas lens, idéal pour le soudage des acces difficiles. Buses : choix du diametre

Le siége de pince Gaz Lens est livré avec un filtre Gaz lens et la bague d’étanchéité Courant de soudage (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
Gas lens. La bague d’étanchéité Gas lens et le filire Gaz lens peuvent étre

commandés séparément. Diametre (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
PROTIG 35W / 40 -
Buse Sitge e pince 016 T winoesss
tous diamétres e
064 | W000306277 020 | W000306254
080 | W000306278 W000306208() "WO00306255)
09,6 000306279 Bague d’étanchéité g g'g 7%33332222(3)
0 12,8 | W0003062802 W000306212(") 040 | W000306257 Bouchon court

0 15,7 |W000306281() m W000306225
cmE- || -
064 W000306462 m w

08,0 W000306463
Siége de pince
0 11,2 | W000306465 usage intensif* ——— I
W000306201
Gas Lens
o 1 ] e —
08,0 W000306287 H]

09,6 | W000306464
096 | W000306288

012,8 | W000306289

Joint de bouchon

Bouchon long

0157 | W000306290 L
Eﬂ] - thorique
Gas Lens W000306231(") W000306226(")
080 3;]050%;%22:76 21; Equipement livré d’origine sur tous nos modeles
) i ; % s () Equipement livré d’origine seulementsur PROTIG 40 (NG-Ill
096 | W000306468 Filtre Gas Lens  SI°ge 4e pince Bague I'etanchéite o) équipement e orgie sevlementsur PROTIG 35W (NG-1)
0 11,2 | W000306469 ** Pour le Siege de pince "usage intensif", utilisez les buses Gas Lens ou les
7125 | Wo00306470 W000306219 W000306215 W000306217 buses longues Gas Lens.

Dispositif Gas lens, idéal pour le soudage des acces difficiles Buses : choix du diamétre

Le siége de pince Gaz Lens est livré avec un filtre Gaz lens et la bague d’étanchéit Courant de soudage () | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
Gas lens. L'a bggue’d’étanchéité Gas lens et le filtre Gaz lens peuvent étre Diamétre (mm) | 6 | 8 | 10 | 1 | 15
commandés séparément.
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TORCHES TiG

PROTIG a0W

Pince
: Bague 024 | W000306262
055w Swsnn
Bi 5. :
0110 | woool:)?;zsz 8 40 | W000306264 000306227
) A : 438 W000306265
0140 | W000306283() Repartiteur
W000306454(") =
E@—Eﬂu—[ﬂ—l—ﬂgﬂ—l—l— B e e —
Siege de pince Joints Joint de
tous diamétres ; bouchon
W000306200(") 000167673 thorique Bouchon long
) (1)
Standard W000306232 W000306228()
Buses : choix du diametre
Courant de soudage (A) | 200 | 450
Diamétre (mm) | 11 | 14
ACCESSOIRES
BOITE DE MAINTENANCE BOITE DE MAINTENANCE BOITE DE MAINTENANCE BOITE DE MAINTENANCE BOITE DE MAINTENANCE
PROTIG 10/ 10W PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 35W / 40 PROTIG 40W
W000306441 W000306442 W000306443 W000306444 W000306445
Bouchon court M8 Bouchon court M10 Bouchon court M10 Bouchon court P40 Bouchon court P4OW
Bouchon moyen M8 Bouchon long M10 Bouchon long M10 Bouchon long P40 Bouchon long P40W
Bouchon long M8 Siege de pince Protig 20 Siege de pince Protig 30 Siege de pince P40 Siege de pince P40W
Siege de pince Protig 10 1,0 mm 1,0 mm Joints de bouchon (x2) Joints de bouchon (x2)
1,0 mm 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm Joint élastique
ince rrotg ,0mm / v Pince Protig 40 Amm Répartiteur eau
2,4 mm 32 mm 3,2 mm 32mm Ecrou isolant
32 mm 6,4mm 4,0 mm 4,0 mm 24mm
6,4 mm 8,0 mm 6,4 mm 48 mm . . 32 mm
buse sandarg 2™ Buse standard 4 ¢ nm 8,0 mm 64 mm Pince Protig 40— o o
Use standar 9,6 mm 12,8 mm Buse standard 9,6 mm 8,0 mm 4,8 mm
12,8 mm 12,8 mm Buse standard 9,6 mm 11,0 mm
157 mm T 2smm Buse standard Taomm
15,7 mm
/ b ‘ ‘ gr-l
N C g 2
BOITE DE RALLONGE AIR RALLONGE EAU ADAPTATEURS
MAINTENANCE W000306135 -15M | W000306136 -15M W000306140
PROTIG W000306139
W000306441 W000306141
W000306443
W000306444
W000306445
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TORCHES TIG

TORCHES WTT2

Simple et fiable, cette gamme est adaptée
aux applications les plus courantes.

Pieces d’usure
compatibles avec
le standard le plus
répandu en Europe.

% Poignée a rotule (pour
'w modgles & poignée EB).
‘\ -

& 5 Cable ultra-

flexible et hautes
performances.

Nez de torche congu en
silicone a haute résistance

thermique.
X REFROIDISSEMENT AIR
MODELE
WTT2 9 WTT2 17 WTT2 26 Connectique
Facteur de marche & 40 °C 00% g 1008 A V
35% 110A 135A 180A
Bouchon long
Equipement d'origine Buse 09,6 mm 09,6 mm 0 12,8 mm C5B
électrode 01,6 mm ?02,0mm 024 mm
Longueur 4m 8m 4m 8m 4m 8m :/
AL S W000278878 | W000278923 | W000278883 | W000278918 | W000278888 | W000278914 S
C5B | W000278879 | W000278922 | W000278884 | W000278917 | W000278890 | W000278913
- S W000278877 | W000278929 | W000278881 | W000278920 | W000278886 | W000278916
o . C5B | W000278875 - W000278882 | W000278919 | W000278887 | W000278915
Polgnce Gomnexion 1y (m;‘ 9 \wooo27ss7e - W000278880 - - - Nouveau Connecteur :
v Permet une mise en place plus
gécr%%])' B - W10629-17-4v B /000278885 B aisée et une robustespse sar?s
EB-FLEX S/C5B | W000382781 - W000382782 | W000382783 | W000382784 | W000382785 précédent.
. REFROIDISSEMENT EAU
MODELE
WIT220 W WIT218 W Refroidissement par air
s 100% 200A 320A
Facteur de marche & 40 °C 60% 250 A 350A
Bouchon long
Equipement d'origine Buse 0 12,8 mm 016 mm
électrode 024mm 032mm Refroidissement par eau
Longueur 4m 8m 4m 8m
AL S W000278893 W000278906 W000278897 W000278900
C5B W000278894 W000278905 W000278898 W000278899
Poignée B Connexion S W000278891 W000278911 W000278895 W000278902
C5B W000278892 W000278909 W000278896 W000278901
EB-FLEX S/C5B W000382786 W000382787 W000382788 W000382789

Poignée

RL EB-FLEX
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TORCHES TG

PIECES DETACHEES TORCHES TIGC WTT2

Modele WTT2 Buse

064  WO000306417
9/9V & 20 W 050 oo
09,6 W0003064192
011,2  W000306420
012,8 WO000306421()
016,0 W000306422

—

v Siége de
Bouchon pince Buse longue
court 01,0  W000306376 048 W000306456
W000306398 01,6 WO000306377( 064  W000306457
. w1 e
Pince ' 09,6  WO000306459
010  W000306406 032  WO000306379
016 W000306407( - a
moyen 024 W0003064094) d’étanchéité - -
W000306400 032  W000306410 W000306396(")
aPe 0 — |
Joint de
bouchon )
Bouchon thorique fiivet
long TRV
SO W000306404(")
W000306402( P——
plnLc:ngas Lens

064  WO000306429
09,6  WO000306431
011,2  W000306432
012,8 W000306433

01,0  WO000306385
016  W000306386
020  WO000306460
024  WO000306387
032  W000306388

Gas Lens

Le diffuseur Gas Lens concentre

le flux de gaz autour de I'électrode
tungstene.Vous augmentez ainsi votre
protectiongazeuse pour un aspect
parfait.Le Gas Lens permettra aussi

) Equi :
de souderdans des acces difficiles. Equipement livré d'origine sur tous nos modéles

@ Equipement livré d’origine seulement sur WTT2 9 EB/ 9 RL/ 9V
(3) Equipement livré d’origine seulement sur WTT2 20W EB / 20W RL

BOITE DE MAINTENANCE WTT2 9/ 9V / 20W

Siege de pince Pince Protig 10 (mm) Std buse (mm)
16 ‘ 20 ‘ 24 ‘ 32 | 16 ‘ 20 ‘ 24 ‘ 32 | 80 ‘ 9,6 ‘11,2 ‘ 12,8

W000371535 Bouchon court 9-20 Bouchon moyen 9-20 Bouchon long 9-20

-

BOITE DE
MAINTENANCE WTT2
9/9V/20W
W000371535
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TORCHES TIG

PIECES DETACHEES TORCHES TIGC WTT2

Buse

064  WO000306423
08,0  WO000306424

M Od é I e WTT2 096 W0003064252

011,2  W000306426
3
17/17V, 26/26V & 18 W 0160 oot

019,2  W000306461

Siége de

_ pince

070  W000306380
e 016  W000306381 _ Buselongue
e B 054 womooraz 060 Witoscis

o Bague - go4  wpoo306382 ,

g]g mgggggﬂ; % 032  W000306383¢ 096  W000306464
' 040  W000306384 0112  W000306465

020 W0003064132

Joint d 024  W000306414¢) ) -
Bouchon bguchofl 032 WO000306415¢4 | m ) |
' W000306405()
. :

court
~ W000306399 i 40 W000306416
W000306399 thorique 0
& O —
——
h r
ahl

Bouchon long

“W000306403) () Equipement livré d’origine sur tous nos modéles .
) Equipement livré d’origine seulement sur WTT2 17 ,,Bague,_ , Siege de Buse Gas
(3 Equipement livré d’origine seulement sur WTT2 18W d g;%nfgﬁéte p'"feengas Lens
@ Equipement livré d’origine seulement sur WTT2 26 W000306466 010  W000306389 06,4  WO000306434

016  W000306390 080  WO000306435

024  W000306391 83'162 xoooaoejss
032 W000306392 2 W00030643

Gas Lens 040  W000306393 0128 W000306438

Le diffuseur Gas Lens concentre D160 WOO0306439
le flux de gaz autour de I'électrode
tungsténe.Vous augmentez ainsi votre h
protection gazeuse pour un aspect >
parfait.Le Gas Lens permetira aussi
de souder dans des acces difficiles. Buse Gas
Lens longue

080  W000306467

09,6  WO000306468

0 11,2 W000306469
012,8 WO000306470

BOITE DE MAINTENANCE WTT2 17 / 26 / 18W

Siege (mm) Collet (mm) Std buse (mm)
16 ‘ 2,4 ‘ 3,2 ‘ 40 | 1,6 ‘ 2,4 ‘ 3,2 ‘ 40 | 96 ‘11,2 ‘ 12,8 ‘ 16,0

W000371536 | Bouchon court 17-18-26| Bouchon long 17-18-26

=5

BOITE DE
MAINTENANCE WTT2
17/26/18W
W000371536
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ELECTRODES TUNGSTENE

ELECTRODES
TUNGSTENE
